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PROGRAMA
GRAN APRIETE  / HIDRAÚLICO / PINZA - FDC 

C3 - C4 - C5 - C6



Halter | Holder d D1 L H max

C5

-CT16SA
-701,2 16 45 70 64 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 90 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA
-751,2 20 52 75 65 MC20-d HS-2-20

-901,2 20 52 90 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA
-901,2 25 61 90 80 MC25-d HS-2.5-25

-1051 25 61 105 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -901,2 32 73 90 75 MC32-d HS-3-32

C6

-CT16SA

-702 16 45 70 61 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 90 65 MC16-d HS-1-16

-105 16 45 105 65 MC16-d HS-1-16

-135 16 45 135 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-751,2 20 52 75 60 MC20-d HS-2-20

-901,2 20 52 90 75 MC20-d HS-2-20

-1051 20 52 105 80 MC20-d HS-2-20

-135 20 52 135 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA

-801,2 25 61 80 65 MC25-d HS-2.5-25

-901,2 25 61 90 75 MC25-d HS-2.5-25

-1051 25 61 105 80 MC25-d HS-2.5-25

-135 25 61 135 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA

-901,2 32 73 90 75 MC32-d HS-3-32

-1051,2 32 73 105 90 MC32-d HS-3-32

-1351 32 73 135 100 MC32-d HS-3-32

max

20.000
min-1Ø3.0

-
32.0

0.005
3x DPOLYGON

ISO 26623-1

1MC-A Collets cannot be used.
2BL Back-up srew cannot be used.

1MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.
2BL-Einstellschraube nicht einsetzbar.

Hmax

L

d D1
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CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 188-189

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 190

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 187

HS|RS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 190



Halter | Holder d D1 D2 D3 L L1 I min H max

C5

-PHC03A
-55 3 - 24 46 55 4 18 42 - L-4T

-90 3 - 25 46 90 44 18 49 - L-4T

-PHC04A
-55 4 - 25 46 55 9 24 42 - L-4T

-90 4 - 25 46 90 45 24 49 - L-4T

-PHC06A
-55 6 24 26 46 55 11 29 34 - L-4T

-90 6 24 26 46 90 41 29 45 - L-4T

-PHC08A
-55 8 26 28 46 55 11 29 34 - L-4T

-90 8 26 28 46 90 41 29 45 - L-4T

-PHC10A
-60 10 28 30 46 60 19 33 47 - L-4T

-90 10 28 30 52 90 44 40 50 - L-4T

-PHC12A
-60 12 30 32 46 60 17 33 47 PHS12-d L-4T

-90 12 30 32 52 90 45 40 50 PHS12-d L-4T

-PHC14A
-75 14 34 36 46 75 17 33 50 - L-4T

-90 14 34 36 52 90 46 40 50 - L-4T

-PHC16A
-75 16 36 38 46 75 18 33 50 - L-4T

-90 16 36 38 52 90 46 40 50 - L-4T

-PHC20A
-90 20 40 42 46 90 49 40 50 PHS20-d L-4T

-125 20 40 42 46 125 69 40 70 PHS20-d L-4T

-PHC25A -105 25 50 52 62 105 59 50 60 - L-6T

POLYGON
ISO 26623-1

Einspanntiefe | Insertion length

L1

Hmax

lmin

L

d D1 D2 D3

Ø3.0
-

32.0
Tol.
h6

HA

HB
mm0.003

50

max

20.000
min-1
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L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

PHS
Spannhülsen

Collets

S.|P. 192

Power Dehnspannfutter
Power Hydro ChuckPHC-A

Power Series





Halter | Holder d D1 L L1 H

C3

-HDC07A
-351 1.0-7.0 23 35 17 24 FDC-07 S-0

-451 1.0-7.0 23 45 27 34 FDC-07 S-0

-HDC09A
-351 3.0-9.0 26 35 17 29 FDC-09 S-1L

-451 3.0-9.0 26 45 27 34 FDC-09 S-1L

-HDC12A
-361 3.0-12.0 32 36 18 31 FDC-12 S-3L

-451 3.0-12.0 32 45 27 37 FDC-12 S-3L

-HDC16A -451 4.0-16.0 36 45 27 37 FDC-16 S-4L

C4

-HDC07A

-451 1.0-7.0 23 45 27 34 FDC-07 S-0

-52 1.0-7.0 23 52 34 22-29 FDC-07 S-0

-70 1.0-7.0  23 70 52 22-45 FDC-07 S-0

-HDC09A

-451 3.0-9.0 26 45 27 34 FDC-09 S-1L

-521 3.0-9.0 26 52 34 41 FDC-09 S-1L

-70 3.0-9.0 26 70 52 27-45 FDC-09 S-1L

-HDC12A

-451 3.0-12.0 32 45 27 38 FDC-12 S-3L

-521 3.0-12.0 32 52 34 40 FDC-12 S-3L

-70 3.0-12.0 32 70 52 33-45 FDC-12 S-3L

-HDC16A -521 4.0-16.0 36 52 34 44 FDC-16 S-4L

-HDC22A -541 4.0-22.0 46 54 36 47 FDC-22 S-5L

C5

-HDC07A

-601 1.0-7.0 23 60 42 47 FDC-07 S-0

-75 1.0-7.0 23 75 57 22-37 FDC-07 S-0

-105 1.0-7.0 23 105 87 22-45 FDC-07 S-0

-HDC09A

-601 3.0-9.0 26 60 42 47 FDC-09 S-1L

-75 3.0-9.0 26 75 57 27-37 FDC-09 S-1L

-105 3.0-9.0 26 105 87 27-57 FDC-09 S-1L

-HDC12A

-601 3.0-12.0 32 60 42 43 FDC-12 S-3L

-751 3.0-12.0 32 75 57 58 FDC-12 S-3L

-105 3.0-12.0 32 105 87  33-69 FDC-12 S-3L

POLYGON
ISO 26623-1

max

20.000
min-1Ø1.0

-
22.0 mm0.005

4x D

L

H

d D1

L1
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HDC-A Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter
High Precision Collet Chuck

FDC
Spannzangen

Collets

S.|P. 195

HDS
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 194

HDP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 194

S-0|S-L
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 194





Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

MC

-16-d 16 19 50 4 - - 6 8 10 12 - - - - - - -

-20-d
20 24 60 4 - 4 6 8 10 12 14 16 18 - - - -

20 24 60 4 3 5 7 9 11 13 15 17 - - - - -

-25-d 25 29 60 4 - - 6 8 10 12 - 16 - 20 - - -

-32-d 32 36 72 4 - 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 - -

-42-d 42 47 85 4 - - 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32 40

Hülse | Collet HMIN

D1 6 8 10 12 16 20 25 32

MC-A

16 24 25 29 35 - - - -

20 22 28 29 35 39 - - -

25 22 28 29 35 39 39 - -

32 27 29 36 35 39 39 49 -

42 27 33 35 43 39 39 49 49

MC

Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 HMAX d

MC-A

-16-d 16 19 55 4 45 6 8 10 12 - - - -

-20-d 20 24 65 4 55 6 8 10 12 16 - - -

-25-d 25 29 65 4 55 6 8 10 12 16 20 - -

-32-d 32 36 79 4 66 6 8 10 12 16 20 25 -

-42-d 42 47 92 4 79 6 8 10 12 16 20 25 32

L2
L1

d D2D1

L2
L1

d D2D1

HMin
HMax

MC Straight Collets | enables you to clamp several shank diameters in 
one Milling Chuck. This makes the Milling Chuck fl exible and saves costs.

MC Spannhülsen | dienen zur Reduzierung des Spanndurchmessers. 
Das erhöht die Flexibilität und reduziert die Kosten.

MC-A MC-A Spannhülsen | mit Stellschraube zur Einstellung der Auskraglänge.

MC-A Straight Collets | with a bolt to adjust the tool-length.
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CT-SA Spannhülsen für Kraftspannfutter
Straight Collets for Milling Chucks



Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

MC

-16-d-OH 16 19 50 4 - 6 8 10 12 - - - - - -

-20-d -OH
20 24 60 4 4 6 8 10 12 14 16 18 - - -

20 24 60 4 5 7 9 11 13 15 17 - - - -

-25-d -OH 25 29 60 4 - 6 8 10 12 - 16 - 20 - -

-32-d -OH 32 36 72 4 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -

-42-d -OH 42 47 85 4 - 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32

-20-d -OH SL 20 24 50 4 - 6 8 10 12 - 16 - - - -

MC-OH MC-OH Straight Collets | completely sealed by short slots for the use of
cutting tools with inner coolant supply. No additional seals are necessary (wear down).

MC-OH Spannhülsen | dichten durch kurze Schlitze vollständig ab und sind
daher für den Einsatz von Werkzeugen mit innerer Kühlmittelzufuhr geeignet. 
Es werden keine zusätzlichen Dichtmaterialien benötigt (Verschleiß).

Spannhülsen für innere Kühlmittelzufuhr
Straight Collets for inner coolant supply

Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

MC

-16-d-C 16 19 50 4 - 6 8 10 12 - - - - - -

-20-d -C 20 24 60 4 4 6 8 10 12 14 16 - - - -

-25-d -C 25 29 60 4 - 6 8 10 12 - 16 - 20 - -

-32-d -C 32 36 72 4 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -

-42-d -C 42 47 85 4 - 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32

MC-C MC-C Straight Collets | completely sealed by short slots.
Two additional nozzels allow an eff ective side-through coolant.

MC-C Spannhülsen | dichten durch kurze Schlitze vollständig ab. Zwei in der Innenbohrung 
angebrachte Kühlmittelnuten erlauben eine eff ektive Kühlung der Schneidenperipherie.

Spannhülsen für Peripheriekühlung
Straight Collets for side-through coolant
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CT-SA Spannhülsen für Kraftspannfutter
Straight Collets for Milling Chucks





Halter | Holder
Spannmutter | Cap nut Einstellschraube Spannschlüssel | Spanner Dremo-Schlüssel Einsteckwerkzeug

HDP GDP Preset screw Torque wrench Spanner head

HDC07A | GDC07A | HDZ07A HDP-07 - HDS-07 - S-0 CL25N x 10D SH-23-10 T2

GDC09A - GDP-09 HDS-09 - S-0
CL50N x 15D

SH-25-15 T2

HDC09A | HDZ09A HDP-09 - HDS-09 S-1L - SH-1A-15 T1

GDC12A - GDP-12 HDS-12 - FK-0034

CL100N x 15D

SH-34-15 T2

HDC12A | HDZ12A HDP-12 - HDS-12 S-3L - SH-3A-15 T1

GDC16A - GDP-16 HDS-16 - FK-0034 SH-34-15 T2

HDC16A | HDZ16A HDP-16 - HDS-16 S-4L - SH-4A-15 T1

GDC22A - GDP-22 HDS-22 - FK-0045 SH-45-15 T2

HDC22A | HDZ22A HDP-22 - HDS-22 S-5L - SH-5A-15 T1

SH

Dremo
Torque wrench

Messbereich
Range

D1 L2

CL

25N 5-25 Nm 10 189

50N 10-50 Nm 15 219

100N 20-100 Nm 15 294

200N 40-200 Nm 19 435

D1

L2

D1 D1

D

L1 L1

W

T

T1 T2

GDP S-L S-0|FK CL T1|T2HDP

T1

T2

Drehmomentschlüssel
Torque wrench

CL CL Drehmomentschlüssel| für HDP | GDP | ERP 

CL Torque wrench | for HDP | GDP | ERP 

SH Einsteckwerkzeug
SH Spanner head

T1 | T2 Type W T D D1 L1
Passende Spannmutter

Suitable cap nut
Anzugsmoment

Tighthening torque
Dremo-Schlüssel

Torque wrench
Messbereich

Range

SH

-1A-15 T1 24 4.5 - 15 78 HDP-09 30-35 Nm CL50N x15D 10-50 Nm

-3A-15 T1 30 4.5 - 15 83 HDP-12 34-40 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-4A-15 T1 33 4.5 - 15 84 HDP-16 40-45 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-5A-15 T1 42 5.5 - 15 89 HDP-22 55-60 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-23-10 T2 - - 23 10 60 HDP-07A 10-15 Nm CL25N x15D 5-25 Nm

-25-15 T2 - - 29 15 77 GDP-09 30-35 Nm CL50N x15D 10-50 Nm

-30-15 T2 - - 34 15 79 GDP-12|ERP-16 35-40 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-34-15 T2 - - 38 15 82 GDP-16 44-45 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-45-15 T2 - - 49 15 86 GDP-22|ERP-25 55-60 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-6A-19 T2 - - 66 19 118 ERP-32 80-90 Nm CL200N x19D 40-200 Nm
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HDC-A
GDC-A
HDZ-A

Zubehör für Spannzangenfutter
Accessories for Collet Chucks



Spannzange Spanndurchmesser | Clamping Range

Collet 0.5 stgd. | steps 1.0 stgd. | steps

FDC-07 Ø 1.0-7.0 -

FDC-07-OH Ø 3.0-7.0 -

FDC-07-C Ø 3.0-7.0 -

FDC-07-MS - Ø 3.0-5.0

 FDC-09 Ø 3.0-9.0 -

FDC-09-OH Ø 3.0-9.0 -

FDC-09-C Ø 3.0-9.0 -

FDC-09-MS - Ø 3.0-8.0

FDC-12 Ø 3.0-12.0 -

FDC-12-OH Ø 3.0-12.0 -

FDC-12-C Ø 3.0-12.0 -

FDC-12-MS - Ø 3.0-12.0

FDC-16 Ø 3.0-16.0 -

FDC-16-OH Ø 3.0-16.0* -

FDC-16-C Ø 6.0-16.0 -

FDC-16-MS - Ø 6.0-14.0

FDC-22 Ø 4.0-22.0 -

FDC-22-OH Ø 6.0-22.0 -

FDC-22-C Ø 6.0-22.0 -

FDC-22-MS - Ø 6.0-20.0

FDC

FDC-OH FDC-C

FDC-OH Spannzangen
dichten mittels kurzer Kühlmittelnuten vollständig ab und 
sind für den Einsatz von Schneidwerkzeugen mit innerer 
Kühlmittelzufuhr geeignet. 
Es sind keine zusätzlichen Dichtungen notwendig.
(Verschleiß)

FDC-OH Collets
are completely sealed by short slits and thus suitable for inner 
coolant supply. No additional sealing necessary. (wearing)

FDC-MS Spannzangen
für die MMS Bearbeitung. Die Kühlmittelnuten erlauben 
eine eff ektive Kühlung der Werkzeugschneide.

FDC-MS Collets
with coolant jet nozzles for MQL applications.

Präzision und Haltekraft
FDC-Spannzangen bieten höchste Rundlaufgenauigkeit sowie 
Haltekräfte, die herkömmlichen Spannzangensystemen 
und Hydrodehnaufnahmen überlegen sind.

Precision and Clamping force
FDC Collets for highest run out accuracy and higher clamping 
forces than conventional collet chucks or Hydro chucks.

FDC-C Spannzangen
dichten mittels kurzer Kühlmittelnuten vollständig ab. Die 
Kühlmittelzufuhr erfolgt über innen liegende Kühlmittel-
nuten, die eine eff ektive seitliche Kühlung ermöglichen.

FDC-C Collets
are completely sealed by short slits.
Effi  cient coolant supply is ensured by two additional nozzles.*ø 3.0-5.0 = 1.0 stgd.|steps
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HDC-A
GDC-A
HDZ-A

Ultra Präzisons-Spannzangen für 
Ultra Precision Collets for


