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/VI

Induccion Térmica

SRE / SRS



Shrink Fit Systems

S R Schrumpfspannsysteme

Schrumpffutter SRE

« Schlanke Bauform
« Ultrakurz bis superlang

Shrink Fit Chuck SRE

« Slim design
« Ultra short - extra long

Schrumpffutter mit SRS
superschlanker Bauform

 Lange, schlanke Bauform

» Geringe Storkontur (3° Kegelwinkel)
« Verschiedene Langen verfiigbar

» Spannbereich: 6 - 20 mm

Shrink Fit Chuck with SRS
super slim design

« Long, slim design

« Less interference (3° taper angle)
- Different lengths available

+ Clamping range: 6 - 20 mm
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DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

RE Schrumpffutter
Shrink Fit Chuck

Einspanntiefe | Insertion length
Hmax

HSK63A

-SRE10A  -120

-SRE12A  -120

-SRE16A  -120

HSK-Kihlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.

HSK ohne Bohrung fiir Handspannung.
Nur fiir HM-Werkzeuge geeignet.
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D [D1
¥ A
£ 25.000 @ Tol.
16.0 (i h6
d D D1 L L1 (o Hmax
6 13 16 50 24 19 26
6 13 16 70 44 27 46
6 13 18 90 64 27 66
6 13 18 120 94 27 %
6 13 18 135 109 27 111
6 13 18 165 139 27 141
8 13 16 50 24 19 26
8 13 16 70 44 27 46
8 13 18 9 64 27 66
8 13 18 120 94 27 9%
8 13 18 135 109 27 111
8 13 18 165 139 27 141
10 16 19 65 34 26 39
10 16 19 120 94 26 50
10 16 19 165 139 26 50
12 18 21 65 34 26 39
12 18 21 120 94 26 50
12 18 21 165 139 26 50
16 22 25 60 34 26 34
16 22 25 120 94 26 70
16 22 25 165 139 39 70

HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK without holes for manual clamping.

Only for carbide tools.



S RE Schrumpffutter
» ' Shrink Fit Chuck

Einspanntiefe | Insertion length

5 Hmax
¢

A 3 50.:.300 @
8.0 min”’

DIN 69893
Halter | Holder d

6 13 16 35 25 19 20

-SRE6A
6 13 16 50 40 24 35

HSK25E
8 13 16 35 25 19 20
8 13 16 50 40 24 35
Nur fiir HM-Werkzeuge geeignet. Only for carbide tools.
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S RE Schrumpffutter
» ' Shrink Fit Chuck

Einspanntiefe | Insertion length

5 Hmax
¢

A 3 50.:.300 @
8.0 min”’

DIN 69893
Halter | Holder d

6 13 16 45 25 19 28

-SRE6A
6 13 16 60 40 24 43

HSK32E
8 13 16 45 25 19 28
8 13 16 60 40 24 43
Nur fiir HM-Werkzeuge geeignet. Only for carbide tools.

NT TOOL CORPORATION 93



RE Schrumpffutter
Shrink Fit Chuck

Einspanntiefe | Insertion length

5 Hmax
¢

D1

HSK40E 1RSI IR IR

min™

DIN 69893
Halter | Holder d D D1 L L1 | min H max
6 13 16 45 25 19 28
-SRE6A 6 13 16 60 40 27 43
6 13 16 80 60 27 63
8 13 16 45 24 19 28
8 13 16 60 40 27 43
8 13 16 80 60 27 63
HSK40E

10 16 19 60 40 26 40

-SRE10A
10 16 19 80 60 26 50
12 18 21 60 40 37 47

-SRE12A
12 18 21 80 60 37 50
16 22 25 60 40 39 47

-SRE16A
16 22 25 80 60 39 50

Nur fir HM-Werkzeuge geeignet. Only for carbide tools.
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S R E Schrumpffutter
Shrink Fit Chuck

Einspanntiefe | Insertion length
) Hmax

f

D1

3 Tol.
N - @ hé6

DIN 69893
Halter | Holder d D D1 L L1 | min H max
6 13 16 50 24 19 31
-SRE6A 6 13 16 70 44 27 51
6 13 16 90 64 27 71
8 13 16 50 24 19 31
-SRE8A 8 13 16 70 44 27 51
8 13 16 90 64 27 71
HSK50E

10 16 19 60 34 26 40

-SRE10A
10 16 19 80 54 26 50
12 18 21 60 34 26 50

-SRE12A
12 18 21 80 54 26 50
16 22 25 60 34 26 50

-SRE16A
16 22 25 80 54 26 50

Nur fir HM-Werkzeuge geeignet Only for carbide tools.
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RE Schrumpffutter
Shrink Fit Chuck

Einspanntiefe | Insertion length
Hmax

Luftaustrittsbohrung

Air hole "ﬂ,
,,,,,,,,, — =%
________________ [ | %d D |D1
)
L1
e L
6.0 3 " | |[Form| | Tol.
SK40 16.0 25000 | 'Ap | | he
DIN 69871 | ISO 7388-1
Halter | Holder d D D1 L L1 | min H max

6 13 16 45 259 19 28

6 13 16 60 40.9 27 43

6 13 18 90 70.9 27 73

6 13 18 120 100.9 27 103

6 13 18 135 115.9 27 112

6 13 18 160 140.9 27 137

8 13 16 45 25.9 19 28

8 13 16 60 40.9 27 43

8 13 18 90 70.9 27 73

8 13 18 120 100.9 27 103

8 13 18 135 115.9 27 112

8 13 18 160 140.9 27 137

10 16 19 70 50.9 26 50

-SRE10A  -120 10 16 19 120 100.9 26 50
10 16 19 160 140.9 26 50

12 18 21 70 50.9 26 49

-SRE12A  -120 12 18 21 120 100.9 26 70
12 18 21 160 140.9 26 70

16 22 25 70 50.9 26 49

-SRE16A -120 16 22 25 120 100.9 26 70
16 22 25 160 140.9 26 70

Nur fiir HM-Werkzeuge geeignet.

Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten).
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Only for carbide tools.

Hex-head screws M4x5 are necessary to plug

air hole for center through coolant feed

(incl. in delivery).



RE Schrumpffutter
Shrink Fit Chuck

BT40

JISB6339

Halter | Holder

-50

Nur fiir HM-Werkzeuge geeignet.
Bei Verwendung mit innerer Kithmittelzufuhr die
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten).
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Air hole

Luftaustrittsbohrung

Einspanntiefe | Insertion length
Hmax

_3d

D1

¥ Form| | Tol.

250001 |"Ap | | he
d D D1 D2 L L1 [nin Hmax
6 13 16 - 50 23 19 27
6 13 16 - 70 43 27 47
6 13 18 - 100 73 27 77
6 13 18 - 120 93 27 97
6 13 18 30 135 108 27 112
6 13 18 30 160 133 27 137
8 13 16 - 50 23 19 27
8 13 16 - 70 43 27 47
8 13 18 - 100 73 27 77
8 13 18 - 120 93 27 97
8 13 18 30 135 108 27 112
8 13 18 30 160 133 27 137

Only for carbide tools.
Hex-head screws M4x5 are necessary to plug

air hole for center through coolant feed
(incl. in delivery).



S RS Schrumpffutter superschlank
Shrink Fit Chuck slim type

Einspanntiefe | Insertion length
Hmax

Imin

3 Tol.
N @ hé6

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder d D L L1 | min H max
-105 6 9 105 79 26 36
-SRS6A -135 6 9 135 109 26 36
6 9 165 139 26 36
8 11 105 79 26 50
-SRS8A -135 8 11 135 109 26 50
8 11 165 139 26 50
10 13 105 79 32 50
-SRS10A 10 13 135 109 32 50
G 10 13 165 139 32 50
12 15 105 79 37 70
-SRS12A 12 15 135 109 37 70
12 15 165 139 37 70
16 20 105 79 40 75
-SRS16A 16 20 135 109 40 80
16 20 165 139 40 80
20 26 105 79 42 75
-SRS20A 20 26 135 109 42 100
20 26 165 139 42 100
HSK-Kuihlmittelrohr im Lieferumfang enthalten. HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung. HSK without holes for manual clamping.
Nur fir HM-Werkzeuge geeignet. Only for carbide tools.
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DIN 69871 | ISO 7388-1

Halter | Holder

-105
-SRS6A

-SRS10A  -135

-SRS12A -135

-SRS16A  -135

-SRS20A  -135

Nur fir HM-Werkzeuge geeignet.

Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die

Schrumpffutter superschlank

Shrink Fit Chuck slim type

Einspanntiefe | Insertion length
Hmax

L
6.0 R Form| | Tol.
20.0 20 | AD | | he

d D D1 L L1 L2 jmin H max

6 9 44.7 105 59 46 26 36

6 9 447 135 89 46 26 36

8 11 447 105 59 46 26 50

8 11 447 135 89 46 26 50
10 13 44.7 105 70 35 32 50
10 13 447 135 100 35 32 50
10 13 447 165 130 35 32 50
12 15 447 105 70 35 37 70
12 15 44.7 135 100 35 37 70
12 15 447 165 130 35 37 70
16 20 447 105 70 35 40 80
16 20 447 135 100 35 40 80
16 20 447 165 130 35 40 80
20 26 447 105 70 35 42 100
20 26 44.7 135 100 35 42 100
20 26 447 165 130 35 42 100

Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5

verschlieBen (im Lieferumfang enthalten).

Only for carbide tools.

Hex-head screws M4x5 are necessary to plug

air hole for center through coolant feed
(incl. in delivery).
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S RS Schrumpffutter superschlank
Shrink Fit Chuck slim type

Luftaustrittsbohrung
Air hole Einspanntiefe | Insertion length

) Hmax )

|min

10,
. L1
L
3 | I35.000 [FOrm| | Tol.
(/) AD hé
JISB6339
Halter | Holder d D L L1 Jmin Hmax
6 9 105 78 26 36
-SRS6A -135 6 9 135 108 26 36
6 9 165 138 26 36
8 11 105 78 26 50
-SRS8A -135 8 11 135 108 26 50
8 11 165 138 26 50
10 13 105 78 32 50
-SRS10A 10 13 135 108 32 50
10 13 165 138 32 50
12 15 105 78 37 70
-SRS12A 12 15 135 108 37 70
12 15 165 138 37 70
16 20 105 78 40 80
-SRS16A 16 20 135 108 40 80
16 20 165 138 40 80
20 26 105 78 42 100
-SRS20A 20 26 135 108 42 100
20 26 165 138 42 100
Nur fir HM-Werkzeuge geeignet. Only for carbide tools.
Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5 air hole for center through coolant feed
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten). (incl. in delivery).
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