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Porta herramientas Run Out “0”

Tooling Solutions with Run Out “0”

Porta herramientas con “run out” 0
Taladrado, escariado, fresado con maxima precision.

Mecanizado de precision

» Diametro del agujero sin variacion.

* Perfecta superficie de acabado

* Larga vida de la herramienta

* Taladrado y escariado con tolerancias muy estrechas.
* Taladrado y fresado con herramienta de PCD

* Alto rendimiento en taladrado >5xD

Tool clamping with run out “0”
drilling, reaming, milling with ultimate precision

Precision machining with unique advantages

* Invariant hole diameter

* Perfect surface roughness

* Long tool life

* Drilling, reaming with tight tolerances

* Drilling, milling with PCD tools

* High performance drilling in drilling depths > 5x D

Llave Hexagonal
% Hex wrench
| B>

Anillo rotativo

Rotor ring
Aplicaciones Various cutting applications
Taladrado, chaflanado Escariado Taladrado Mandrinado, Acabado  Fresado, Acabado
Step drilling Reaming Drilling Fine boring Finish end-milling

Lol o

PROGRAMA

run out “0”

HSK - A (63-100

SK (40-50) |BT (40-50
ST-20 |ST-32
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R"0" Series

HDZ...

die auf Rundlauf ”0” einstellbaren
Spannzangenfutter fiir:
« die hochgenaue
Bohrbearbeitung
« rationelles Schaftfrdasen

Das Prazisions-Spannzangenfut-
ter HDZ besitzt einen einfachen
mechanischen Einstellmecha-
nismus, um den Rundlauf eines
eingespannten Werkzeugs an der
Schneide auf 0-2um einzustellen.
Damit kénnen alle Rundlauffehler
von der Schneide bis zur Spindel
kompensiert werden.

Durch Drehen einer Verstellschraube
im Justierring (Inbusschliissel) wird
der Halterschaft leicht elastisch
verformt. Bei einer Auskragldange
von 100mm (vom Justierring) kann
ein Rundlauffehler von ca. 25um
ausgeglichen werden.

D

HDZ...

the Precision Collet Chucks adjustable
to "0"run out for:

- high-precision drilling

- efficient endmilling

The HDZ Precision Collet Chuck has
a simple mechanical adjustment
mechanism to adjust the run out at
the tip of a clamped cutting tool to
0-2um.

Thus all run out errors can be com-
pensated from the tool tip to the
spindle.

By turning an adjustment screw in
the adjustment ring (hex key) the
holder shank will be slightly elasti-
cally deformed. At a protruding
length of 100 mm (from adjustment
ring) a run out of about 25um can
be compensated.

Der Einstellvorgang

How to adjust

Die MeBuhr an die Werkzeugspitze
setzen.

The dial gauge is set at the tip of the
cutting tool.

Maximalen Rundlauffehler

bestimmen.

N
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Locate at which position the run out
is maximally.

Den Justierring drehen und die
Justierschraube in die Position des
groBten Rundlauffehlers setzen.
Danach die 4 Schrauben leicht
festziehen.

Turn the rotor ring and put the
adjustment screw to the maximum
run out position .

Then tighten the 4 screws slightly.

Die Justierschraube in der
"Maximumposition" so weit fest-
ziehen, bis der Maximalwert auf
die Halfte reduziert ist. Damit ist
der Rundlauf nahezu "0"

Tighten the adjustment screw at the
"maximum run out position" until
the maximum value decreases to a
half. Thus the run out is nearly "0"

—= o1 — — — o-1—

VOR Einstellen des Rundlaufs
BEFORE adjustment

NACH Einstellen des Rundlaufs
AFTER adjustment

Max. Rundlaufabweichung
Max. run out

N =

Druckkraft | Pressure\

1. Justierring

2. Justierschraube \

3. Schutzabdeckung

4. Einstellbereich |
4

1. Adjustment ring

2. Hex socket head screw 3
3. Screw stopper ring
4. Adjustment of run out

SPZ Rundlaufpriifgerat
R-ZERO Setter

« Schnelle und einfache
Rundlaufpriifung
« Fiir SK, BT oder
HSK-A Aufnahmen
« Kompakte, robuste Bauform
« Hohe Einzugskraft garantiert
sichere Werkzeugmontage und
prézise Rundlaufpriifung

+ Quick and easy run out testing

« For SK, BT or HSK-Holders

« Compact and robust design

« High pull-in forces assures safe tool set up
and accurate run out testing



Spannsysteme mit Rundlauf "0"

Tooling systems with run out "0"

Kraftspannfutter |Spannzangensystem| Dehnspannfutter Dehnspannfutter
Milling Chuck Collet Chuck Hydro Chuck Slim Hydro Chuck

CTZ-SA HDZ-A|I;RZ PHZ-SA/scC
g

’
/ -
I
%)
¢ 4.0 = 4200 ¢ 1.0 b 22.0 ¢ 3.0 = 20.0 ¢ 1.0 = 12.0

Prazisionsbearbeitung mit einzigartigen Vorteilen: Precision machining with unique advantages:
« Konstante Bohrungsdurchmesser « Invariant hole diameter
« Beste Oberflachengiiten « Perfect surface roughness
« Lange Werkzeugstandzeiten - Long tool life
« Bohren, reiben in Passungstoleranzen « Drilling, reaming within tight tolerances
« Bohren, frasen mit Diamantwerkzeugen « Drilling, milling with PCD tools
« Hochleistungsbohren in Bohrtiefen > 5xD « High performance drilling in drilling depths > 5xD

ST-HDZ
R-ZERO mit zylindrischem Schaft

Das einstellbare Spannzangenfutter
mit zylindrischem Schaft ist die ideale
Ergdnzung zu Kraftspannfuttern.

Bearbeitungsbeispiel | Machining example:

Werkstoff | Work piece: Titanlegierung (38HRC)
Bohrer | Drill:  0SG VHM-Tieflochbohrer
FTO-GDXL -2 12,0 mm
Bohrtiefe | Drill depth: 200 mm
Vc: 40 m/min
Vorschub f | Feed rate f: 0,18 mm/U.
BAZ | Machine tool: Horizontal-BAZ
Schmierung | Coolant: Emulsion

ST-HDZ
R-ZERO with straight shank

The adjustable collet chuck with straight
shank ist the perfect completion to
milling chucks

Anzahl Bohrungen | No. of holes 10 20 30 40

L [ |
Mit|with R-Zero Spannfutter|Chuck

0,002 mm an der Schneide 40 Bohrungen (VerschleiB3)
! 40 holes (wear)

cutting edge

max.Einstellbereich
max. adjustment range

HDZ-A | ERZ bis|up to 25 pm
CTZ-SA bis|up to 60 um
PHC-Z | PHZ-SA bis|up to 20 um

Schrumpffutter I ShrinkFit -Bruch nach 10 Bohrungen

Halter | Holder 0,004 mm/3xD Breakage after 10 holes
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CT Z Hochleistungs-Kraftspannfutter | Rundlauf "0"

High Performance Milling Chuck | Run out "0"

—

=

(=)

VOR Einstellen des Rundlaufs NACH Einstellen des Rundlaufs
BEFORE adjustment AFTER adjustment

Perfekter Rundlauf
von der Spindel bis zur Schneide

Einfache und schnelle Bedienung Max. Rundlaufabweichung EL“_Ste"""ga“g
Minimale Riistkosten Max. run out Adjustment

Bohren, reiben, frasen
in hochster Prazision

Run out "0"

Einstellvorgang
at the tool tip within seconds

; Adjustment

Easy and quick to use
Minimal set-up costs

Rundlauf"0"
Run out "0"

Drilling, reaming, milling
with ultimate precision
20 NTTOOL CORPORATION




Die Losung: Das neue superschlanke Dehnspannfutter PHC-S ! (mv)

0.720

Wahrend des Bearbeitungsprozess entstehende Vibrationen werden 0540

iiber das integrierte Hydrauliksystem weitgehend absorbiert. -
Vergleichsstudie: PHC-S Dehnspannfutter vs. Schrumpffutter z;z: i

Auftretende Vibrationen konnen um bis zu 80% reduziert werden ! 0180

Olkammer -0.360

Qil chamber -0.540
-0.720

Spannschraube /L

Clamp bolt = L

- [mv]
Einstellschraube 0720

Preset screw 0.540

The Solution: New super slim Hydro Chuck 231:

Vibrations generated during the machining process are largely absorbed 0.000
by the integrated hydraulic system. -0.180

Analysis: PHC-S Hydro Chucks vs. Shrink Fit Chucks 0360
Reducing vibrations by 80% !

-0.540
-0.720

(1) Tech.Infos ssis 224-225

Hydro-Dehnspannfutter
superschlank mit Rundlauf "0"

Slim Hydro Chuck
with run out "0" <l

4 =/
] ||| —
....... ‘-l—ullullll-ll -gllll.“—

von der Schneide bis zur Spindel !
Ultimate precision
from the cutting edge to the machine spindle !

Anwendung

« Tieflochbearbeitung

« Schlanke Au3enkontur
als Problemloser

Application

« High precision cutting
in a deep | narrow hole

« High precision cutting with-
out interferences with a jig
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CTZ-S

R"0" Series

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

4.0
32.0

max

15.000

0-2

min™

Form
AD

DIN 69871 | ISO 7388-1

Halter | Holder

-135
-CTZ25SA

1S —

HS-2.5-25

L-6L

25 61 74 150 64 86 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L
32 68 80 135 64 71 120 MC32-d HS-3-32 L-6L
-CTZ32SA
32 68 80 150 64 86 120 MC32-d HS-3-32 L-6L
Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5 air hole for center through coolant feed
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten). (incl. in delivery).
MC BL HS EM
Spannhilsen Einstellschrauben Spannschlissel Verldngerungen
Collets IAdjustment screw| Spanners Extensions
N= m
S.|P.188-189 S.|P.190 SJP.190 s|p.187
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CTZ-S

DIN 69871 | ISO 7388-1

Halter | Holder

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

4.0
42.0

0-2

max

10.000

min™

Form
AD

D2

L1

L2

11—

-135 MC25-d HS-2.5-25 L-6L
-CTZ25SA
25 61 74 150 64 86 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L
32 68 80 135 64 71 120 MC32-d HS-3-32 L-6L
SK50 -CTZ32SA
32 68 80 150 64 86 120 MC32-d HS-3-32 L-6L
42 88 99 135 66 69 120 McC42-d HS-4-42 L-6L
-CTZ42SA
42 88 99 150 66 84 120 MC42-d HS-4-42 L-6L
Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5 air hole for center through coolant feed
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten). (incl. in delivery).
MC BL HS EM
Spannhilsen Einstellschrauben Spannschlissel Verldngerungen
Collets IAdjustment screw| Spanners Extensions
N= m
S.|P.188-189 S.|P.190 SJP.190 s|p.187
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

CTZ-S

4.0
32.0

-2 max
0 15.000

Form

min™

AD

JISB6339

Halter | Holder

-125
-CTZ25SA
25

74 150

|| :Id D1|D2

L1 L2

lje——

HS-2.5-25 L-6L

74 76 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L
32 68 80 125 64 61 110 MC32-d HS-3-32 L-6L
-CTZ32SA
32 80 150 74 76 120 MC32-d HS-3-32 L-6L
Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5 air hole for center through coolant feed
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten). (incl. in delivery).
MC BL HS EM
Spannhilsen Einstellschrauben Spannschlissel Verldngerungen
Collets Adjustment screw Spanners Extensions
N= m
S.|P.188-189 S.|P.190 SJP.190 s|p.187
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CTZ-S

JISB6339

Halter | Holder

-125
-CTZ25SA

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

4.0
42.0

0-2

max

10.000

min™

Form
AD

D1

D2

L1

L2

|l o———

HS-2.5-25

L-6L

25 61 74 165 64 101 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L
32 68 80 125 64 61 120 MC32-d HS-3-32 L-6L
BT50 -CTZ32SA
32 68 80 165 64 101 120 MC32-d HS-3-32 L-6L
42 88 929 125 64 61 120 MC42-d HS-4-42 L-6L
-CTZ42SA
42 88 99 165 64 101 120 McC42-d HS-4-42 L-6L
Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5 air hole for center through coolant feed.
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten) (incl. in delivery)
MC BL HS EM
Spannhilsen Einstellschrauben Spannschlissel Verldngerungen
Collets IAdjustment screw| Spanners Extensions
N= m
S.|P.188-189 S.|P.190 SJP.190 s|p.187
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P H c Z Dehnspannfutter mit Rundlauf "0"
" &= Hydro Chuck with run out "0"
|

D3 |Da

30 |02 || ™ MMs | | Tol. | [<H24
- 20.000 —
20.0 it @ MaL | | h6 | |5~

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

-PHC-Z12 -135 50 PHS12-d LAT L-5T
HSK63A

-PHC-Z20 -135 20 40 42 46 69 135 50 93 40 50 PHS20-d  LA4T L-5T

HSK-Kuihlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.
HSK mit Bohrung fuir Handspannung.

Mit axialer Léingeneinstellung.

Mit ID-Chip Bohrung.

* 6kant-Schlissel fur Einstellring.

HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK with holes for manual clamping.
With axial length adjustment.

With ID-Chip hole.

* Hex wrench for Rotor ring.

PHS L-T
Spannhilsen 6kant
Collets Hex wrench
S.|P.192 S.|P.193
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P H c Z Dehnspannfutter mit Rundlauf "0"
" &= Hydro Chuck with run out "0"
|

Einspanntiefe | Insertion length
Hmax

|min

i ﬂjd D1|D2|D3| D4

L3 | L L1
L2
L
30 |[o02][ ™ | R
HsK100A B IDIERIRIE:

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

-PHC-Z12 -120

50 PHS12-d L-4T L-5T
HSK100A
-PHC-220 -120 20 40 42 46 69 120 50 91 24 40 50 PHS20-d L-4T L-5T
HSK-Kuihlmittelrohr im Lieferumfang enthalten. HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK mit Bohrung fuir Handspannung. HSK with holes for manual clamping.
Mit axialer Léingeneinstellung. With axial length adjustment.
* 6kant-Schlissel fur Einstellring.

* Hex wrench for Rotor ring.

PHS L-T
Spannhilsen 6kant
Collets Hex wrench
S.|P.192 S.|P.193
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\
H DZ A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
- Collet Chuck with run out "0"

d |D1|D2
A&
Y
1.0 0-2 T MMS fiir FDC-Spannzangen
s 20.000 ——
22.0 (7 MQL for FDC-Collets
DIN 69893 | ISO 12164
Halter | Holder d D1 D2 L L1 H E“l P =
-75 1.0-7.0 23 41 75 33 22-34 FDC-07 S-0 L-3T
-HDZ07A -90 1.0-7.0 23 41 90 48 22-45 FDC-07 S-0 L-3T
1.0-7.0 23 41 120 78 22-45 FDC-07 S-0 L-3T
3.0-9.0 26 45 75 33 27-34 FDC-09 S-1L L-3T
-HDZ09A -90 3.0-9.0 26 45 90 48 27-42 FDC-09 S-1L L-3T
3.0-9.0 26 45 120 78 27-57 FDC-09 S-1L L-3T
3.0-12.0 32 52 920 44 33-47 FDC-12 S-3L L-4T
HSK63A
-HDZ12A -120 3.0-12.0 32 52 120 74 33-69 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 52 150 104 33-69 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-16.0 36 56 90 28 38-47 FDC-16 S-4L L-4T
-HDZ16A -120 3.0-16.0 36 56 120 58 38-61 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 56 150 88 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
4.0-22.0 46 69 120 49 47-63 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 69 150 79 47-93 FDC-22 S-5L L-5T
Spannmutter, HSK-KuihImittelrohr und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut, HSK-Coolant pipe and preset screw included in delivery.
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung. HSK without holes for manual clamping.
Mit axialer Langeneinstellung. With axial length adjustment.
FDC HDS HDP S-0|S-L L-T
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel 6kant
Collets Preset srew Cap nut Spanners Hex wrench
) P —)
S|P.195 S|P.194 S|P194 S|P 194 S|P.193
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H DZ A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

R"O" Series

D2

HSK100A IFAIREIE IR

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

33-40 L-4T

-HDZ12A -120 3.0-12.0 32 56 120 71 33-58 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 150 101 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-16.0 36 62 90 41 38-40 FDC-16 S-4L L-4T

HSK100A -HDZ16A -120 3.0-16.0 36 62 120 71 38-61 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 150 101 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
4.0-22.0 46 76 90 37 56 FDC-22 S-5L L-5T

-HDZ22A -120 4.0-22.0 46 76 120 67 47-59 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 150 97 47-83 FDC-22 S-5L L-5T

Spannmutter, HSK-KiihImittelrohr und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut, HSK-Coolant pipe and preset screw included in delivery.
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung. HSK without holes for manual clamping.
' Ohne Einstellschraube. ' Without preset screw.
Mit axialer Langeneinstellung. With axial length adjustment.
FDC HDS HDP S-L L-T
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel 6kant
Collets Preset srew Cap nut Spanners Hex wrench
) P —)
S|P.195 S|P.194 S|P.194 S|P.194 S|P.193
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H DZ Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
- Collet Chuck with run out "0"

R"O" Series

4 m
1.0 0-2 " | |Form FDC-Spannzangen
s 20.000
22.0 () AD for FDC-Collets
d D1 D2 L L1 H =i Ym0 fo—
1.0-7.0 23 41 75 20 20-45 FDC-07 S-0 L-3T
1.0-7.0 23 41 90 39 20-45 FDC-07 S-0 L-3T
1.0-7.0 23 41 105 54 20-45 FDC-07 S-0 L-3T
3.0-9.0 26 45 90 39 27-57 FDC-09 S-1L L-3T
3.0-9.0 26 45 105 54 27-57 FDC-09 S-1L L-3T
-HDZ09A 3.0-9.0 26 45 120 69 27-57 FDC-09 S-1L L-3T
3.0-9.0 26 45 135 84 27-57 FDC-09 S-1L IESH)
3.0-9.0 26 45 165 114 27-57 FDC-09 S-1L =311}
3.0-12.0 32 56 90 26 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 105 45 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
“HDZ12A 3.0-12.0 32 56 120 60 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 135 75 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 165 105 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 195 135 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-16.0 36 62 90 26 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 105 45 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
-HDZ16A 3.0-16.0 36 62 120 60 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 135 75 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 165 105 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 195 135 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
4.0-22.0 46 69 105 31 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 69 120 46 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
-HDZ22A 4.0-22.0 46 69 135 61 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 69 165 91 47-103 FDC-22 S-5L =51
4.0-22.0 46 69 195 121 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut and preset screw included in delivery.
Mit axialer Léingeneinstellung. With axial length adjustment.
FDC HDS HDP S-0|S-L L-T
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel 6kant
Collets Preset srew Cap nut Spanners Hex wrench
g ) R —)
S.|P.195 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P.193
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H DZ Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
- Collet Chuck with run out "0"

R"O" Series

‘ D2
3.0 | | 0-2 | 1457500| |Form
22.0 mw | | AD
DIN 69871 | ISO 7388-1
Halter | Holder d D1 D2 L L1 H é“! YPcmm— !-—
-90 3.0-12.0 32 56 90 35 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 105 50 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 120 65 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 135 80 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 165 110 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 195 140 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 225 170 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 255 200 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-16.0 36 62 90 35 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 105 50 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 120 65 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 135 80 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 165 110 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 195 140 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 225 170 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 255 200 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
4.0-22.0 46 76 105 56 47-100 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 120 71 47-100 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 135 86 47-100 FDC-22 S-5L L-5T
-HDZ22A -165 4.0-22.0 46 76 165 101 47-100 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 195 131 47-100 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 225 161 47-100 FDC-22 S-5L =51
4.0-22.0 46 76 255 191 47-100 FDC-22 S-5L L-5tT
Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut and preset screw included in delivery.
Mit axialer Léingeneinstellung. With axial length adjustment.
FDC HDS HDP S-L L-T
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel 6kant
Collets Preset srew Cap nut Spanners Hex wrench
g ) R —)
S.|P.195 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P.193
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H DZ A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
- Collet Chuck with run out "0"

1.0 0-2 ¥y Form

22.0 X | AD
JIS B6339
Halter | Holder d D1 D2 L L1 H é‘! Pmm— !-—
1.0-7.0 23 41 75 32 20-45 FDC-07 S-0 L-3T
-HDZ07A -90 1.0-7.0 23 41 90 47 20-45 FDC-07 S-0 L-3T
1.0-7.0 23 41 105 62 20-45 FDC-07 S-0 L-3T
3.0-9.0 26 45 90 47 27-57 FDC-09 S-1L L-3T
3.0-9.0 26 45 105 62 27-57 FDC-09 S-1L L-3T
-HDZ09A 3.0-9.0 26 45 120 77 27-57 FDC-09 S-1L L-3T
3.0-9.0 26 45 135 92 27-57 FDC-09 S-1L L-3T
3.0-9.0 26 45 165 122 27-57 FDC-09 S-1L =311}
3.0-12.0 32 56 90 43 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 105 58 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
-HDZ12A 3.0-12.0 32 56 120 73 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 135 88 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 165 118 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 195 148 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-16.0 36 62 90 43 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 105 58 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
-HDZ16A 3.0-16.0 36 62 120 73 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 135 88 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 165 118 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 195 148 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
4.0-22.0 46 69 105 31 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 69 120 46 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
-HDZ22A 4.0-22.0 46 69 135 61 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 69 165 91 47-103 FDC-22 S-5L =511
4.0-22.0 46 69 195 121 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut and preset screw included in delivery.
Mit axialer Léngeneinstellung With axial length adjustment
FDC HDS HDP S-0|S-L L-T
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel 6kant
Collets Preset srew Cap nut Spanners Hex wrench
g ) A —-)
S.|P.195 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P.193
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H DZ A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

R"O" Series

3.0 0-2 Ny Form

22.0 | | AD
JIS B6339
Halter | Holder d D1 D2 L L1 H é‘! Pcmm— ;-:
3.0-12.0 32 56 90 32 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 105 47 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 120 62 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 135 77 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 165 107 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 195 137 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 225 167 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-12.0 32 56 255 197 33-68 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-16.0 36 62 90 32 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 105 47 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 120 62 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
BT50 "HDZ16A 3.0-16.0 36 62 135 77 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 165 107 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 195 137 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 225 167 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 255 197 38-81 FDC-16 S-4L L-4T
4.0-22.0 46 76 105 43 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 120 58 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 135 73 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 150 88 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 165 103 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 195 133 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 225 163 47-103 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-22.0 46 76 255 193 47-103 FDC-22 S-5L =51
Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut and preset screw included in delivery.
Mit axialer Léngeneinstellung With axial length adjustment
FDC HDS HDP S-L L-T
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel 6kant
Collets Preset srew Cap nut Spanners Hex wrench
g ) R —)
S.|P.195 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P.193
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E RZ Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"
i

D1|D2

1.0 0-2 T fiir ER-Spannzangen
- 20.000
20.0 min @ for ER-Collets

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

-ERZ11S  -90
HSK63A -ERZ16 -120 1.0-10.0 32 56 120 58

S-11E

L-3T

ER16 FK-0034 L-4T
-ERZ32 -120 2.0-20.0 50 76 120 49 ER32 HS-2-20 L-5T
Spannmutter, HSK-Kiihimittelrohr und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut, HSK-Coolant pipe and preset screw included in delivery.
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung. HSK without holes for manual clamping.
ER ES ERP S-E|FK|HS
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel
Collets Preset srew Cap nut Spanners
N
E ﬁ |!
S.|P.196 S.|P.196 S|P.196 S.|P.196
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E RZ Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

"O" Series

“1d |D1D2
1.0 0-2 " | |Form ER-Spannzangen
: 20.000
20.0 () AD for ER-Collets

DIN 69871 | ISO 7388-1

Halter | Holder

-ERZ16 -120 .0-10. 60 (73) ER16 FK-0034 L-4T

-ERZ32 -120 .0-20. 50 76 120 56 (46) ER32 HS-2-20 L-5T
Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut and preset screw included in delivery.
ER ES ERP FK|HS
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel
Collets Preset srew Cap nut Spanners
N
E ﬁ |!
S.|P.196 S.|P.196 S|P.196 S.|P.196
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PH Z S A Dehnspannfutter R"0" superschlank
ry Slim Hydro Chuck with run out "0"

R"O" Series

Einspanntiefe | Insertion length

D3

!!“ﬁE—!

60 || 02| ™ Tol. | |-HA4
- 20.000
12.0 @ hé | [

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

-150 : 4T  L3T

-PHZ06SA

13 24.6 46 180 112 2 37 = L-4T L-3T
15 235 46 150 82 29 50 = L-4T L-3T
-PHZ08SA
8 15 26.6 46 180 112 29 50 = L-4T L-3T
HSK63A
10 17 25.5 46 150 82 40 50 = L-4T L-3T
-PHZ10SA
10 17 28.2 46 180 112 40 50 = L-4T L-3T
12 19 274 46 150 82 40 70 HS12-d L-4T L-3T
-PHZ12SA
12 19 28.2 46 180 112 40 70 HS12-d L-4T L-3T
HSK-KiihImittelrohr im Lieferumfang enthalten. HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK ohne Bohrung fir Handspannung. HSK without holes for manual clamping.
Mit axialer Langeneinstellung With axial length adjustment
* 6kant-Schlussel fur Einstellring * Hex wrench for Rotor ring
HS L-T
Spannhilsen 6kant
Collets Hex wrench
e l-
S|P.193 S|P 193
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P H Z S Dehnspannfutter R"0" superschlank
ry Slim Hydro Chuck with run out "0"

Einspanntiefe | Insertion length
max

——

0 ‘ |min
L -

D3

5

L1

max HA
6.0 1102 {1,500 6 Tol. | |56
1 2-0 min™ h6 HB I

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

-165 6 L-4T L=
-PHZ06SA
6 13 24.6 46 195 112 29 37 s L-4T L-3T
8 15 235 46 165 82 29 50 = L-4T L-3T
-PHZ08SA
8 15t 26.6 46 195 112 29 50 = L-4T L=S0TT
HSK100A
10 17 255 46 165 82 40 50 = L-4T L-3T
-PHZ10SA
10 17 282 46 195 112 40 50 = L-4T L-3T
12 19 274 46 165 82 40 70 HS12-d L-4T L-3T
-PHZ12SA
12 19 28.2 46 195 112 40 70 HS12-d L-4T L-3T
HSK-KiihImittelrohr im Lieferumfang enthalten. HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK ohne Bohrung fur Handspannung. HSK without holes for manual clamping.
Mit axialer Langeneinstellung. With axial length adjustment.
* 6kant-Schlussel fur Einstellring. * Hex wrench for Rotor ring.
HS L-T
Spannhilsen 6kant
Collets Hex wrench
S[P193 S|P.193
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P H Z S C Dehnspannfutter R"0" superschlank
ry Slim Hydro Chuck with run out "0"

R"O" Series

Einspanntiefe | Insertion length

D3

6.0 0-2 y ¥ Tol. | |[-EAL mit Coolant Jet: PHZ-SC
: 20.000 ‘
12.0 () 6 h6 | |-/ with Coolant Jet: PHZ-SC

DIN 69893 | ISO 12164

_ - M f
Halter | Holder d D3 L L1 | H f— !-— r—*
-150 6 14 22.5 46 150 82 29 37 = L-4T L-3T
-PHZ06SC
6 14 25.6 46 180 112 28 37 = L-4T L-3T
8 16 24.5 46 150 82 29 50 = L-4T L-3T
-PHZ08SC
8 16 25.6 46 180 112 29 50 = L-4T [L=£hi
HSK63A
10 18 24.5 46 150 82 40 50 = L-4T L-3T
-PHZ10SC
10 18 292 46 180 112 40 50 = L-4T L-3T
12 20 284 46 150 82 40 70 HS12-d L-4T L-3T
-PHZ12SC
2 20 29.2 46 180 112 40 70 HS12-d L-4T L-3T
HSK-KiihImittelrohr im Lieferumfang enthalten. HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK ohne Bohrung fir Handspannung. HSK without holes for manual clamping.
Mit axialer Langeneinstellung With axial length adjustment
* 6kant-Schlussel fur Einstellring * Hex wrench for Rotor ring

O, PHZ-SC Coolant Jet

Mit innenliegenden KiihImittelnuten.
With internal coolant nozzles.

Bestellbeispiel | Order example
HSK63A-PHZ06SC-150

HS L-T
Spannhilsen 6kant
Collets Hex wrench
S.|P.193 S.|P.193
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Verlangerung fiir FDC-Spannzangen

Extension for FDC-Collets

H
e

1.0 0-2 6 mit Rundlauf "0"
9.0 with run out "0"

Halter | Holder D D1 D2 L L1 ) H Spannﬂésche| Flat

) 1.0-70 20 23 41 75 44 57 22-45 19 FDC-07 S-0 L-3T
-HDZ07  -120 1.0-70 20 23 41 120 89 57 22-45 19 FDC-07 S-0 L-3T
1.0-70 20 23 41 165 134 57 22-45 19 FDC-07 S-0 L-3T
3.0-90 20 26 41 75 44 57 27-57 24 FDC-09 S-1L L-3T
-HDZ09  -120 3.090 20 26 41 120 89 57 27-57 24 FDC-09 S-1L L-3T
3.0-90 20 26 41 165 134 57 27-57 24 FDC-09 S-1L =30

Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut and preset screw incl. in delivery.

3.0 0-2 mit Rundlauf "0"
ST3 2 22.0 @ wilth rll‘m ou':"'O"

Halter | Holder H

S
Spannflache | Flat

3.0-120 32 32 52 90 55 70 33-68 30 FDC-12 S-3L L-4T
-HDZ12  -135 3.0-120 32 32 52 135 100 70 33-68 30 FDC-12 S-3L L-4T
3.0-120 32 32 52 180 145 70 33-68 30 FDC-12 S-3L L-4T
40-160 32 36 56 90 55 70 38-81 30 FDC-16 S-4L L-4T
ST32 -HDzZ16  -135 4.0-160 32 36 56 135 100 70 38-81 30 FDC-16 S-4L L-4T
40-160 32 36 56 180 145 70 38-81 30 FDC-16 S-4L L-4T
4.0-220 32 46 69 105 66 70 47-73 42 FDC-22 S-5L L-5T
-HDz22  -150 4.0-220 32 46 69 150 111 70 47-103 42 FDC-22 S-5L L-5T
4.0-220 32 46 69 195 156 70 47-103 42 FDC-22 S-5L L-5T
Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut and preset screw incl. in delivery.
FDC HDS HDP S-0|S-L L-T
Spannzangen Einstellschraube Spannmutter Spannschlissel 6kant
Collets Preset srew Cap nut Spanners Hex wrench
g ) R —)
S.|P.195 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P. 194 S.|P.193
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CT S A Spannhiilsen fiir Kraftspannfutter
m Straight Collets for Milling Chucks

MC Spannhiilsen | dienen zur Reduzierung des Spanndurchmessers.
Das erhoht die Flexibilitdat und reduziert die Kosten.

MC Straight Collets | enables you to clamp several shank diameters in
one Milling Chuck. This makes the Milling Chuck flexible and saves costs.

-16-d ol -|-|-1-1-1-1-

1012|1416 |18 | - = = =
1M [13 15117 | - = = = =

O ||l |N OO
® |0 | |©O 0 |0

10| 12| - 16| - |20 ]| - = =

101121416 | 18 | 20 | 25 = =

10| 12| - 16| - | 20| 25| 32| 40
Td D2

%‘ Lo ‘47

MC-A Spannhiilsen | mit Stellschraube zur Einstellung der Auskraglinge.
MC-A Straight Collets | with a bolt to adjust the tool-length.

-16-d 10 | 12 | - = = =
-20-d 1012 | 16 | - = =
MC-A -25-d 10 | 12 | 16 | 20 | - =
-32d 10 | 12 | 16 | 20 | 25 =
-42-d 10 |12 |16 | 20 | 25 | 32

[)N o) o)l o)l i)}
0o |00 |00 |00 |

Hiilse | Collet
D1
16

20
25
32
42
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CT S A Spannhiilsen fiir Kraftspannfutter
= Straight Collets for Milling Chucks

Spannhiilsen fiir innere KiihImittelzufuhr
Straight Collets for inner coolant supply

MC-OH Spannhiilsen | dichten durch kurze Schlitze vollstindig ab und sind
daher fiir den Einsatz von Werkzeugen mit innerer KiihImittelzufuhr geeignet.
Es werden keine zuséatzlichen Dichtmaterialien benétigt (VerschleiB).

MC-OH Straight Collets | completely sealed by short slots for the use of
cutting tools with inner coolant supply. No additional seals are necessary (wear down).

-16-d-OH = 6 8 10 12 = = = = = =
4 6 8 10 12 14 16 18 = = =
5 7 9 11 13 15 17 = = = =
= 6 8 10 12 = 16 = 20 = =
4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 =
= 6 8 10 12 = 16 = 20 25 32
-20-d -OH SL = 6 8 10 12 = 16 = = = =

Spannhiilsen fiir Peripheriekiihlung
Straight Collets for side-through coolant

MC-C Spannbhiilsen | dichten durch kurze Schlitze vollstandig ab. Zwei in der Innenbohrung
M C c angebrachte Kiihimittelnuten erlauben eine effektive Kiihlung der Schneidenperipherie.
= MC-C Straight Collets | completely sealed by short slots.

Two additional nozzels allow an effective side-through coolant.

-16-d-C = 6 8 10 12 = = = = = =
-20-d -C 4 6 8 10 12 14 16 = = = =
MC -25-d -C = 6 8 10 12 = 16 = 20 = =
-32-d-C 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 =
-42-d -C = 6 8 10 12 = 16 = 20 25 32
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CT S A Zubehor fiir Kraftspannfutter
n Accessories for Milling Chucks

Spannschliissel fiir Kraftspannfutter CT-S gy

Series

Spanners for Milling Chucks CT-S s

HS|RS Spannschliissel | Unsere Spannschliissel sind fiir das funktionsgerechte Spannen
ausgelegt. lhre Anwendung verhindert Uberlastung und Bruch. Wegen der schmalen Ausfiihrung
der Spannflachen konnen handelsiibliche Spannschliissel nicht verwendet werden.

HS|RS Spanners | Our spanners are standardized for an appropriate clamping. They prevent
overtightening and breakage. As the spanner flats are special, conventional spanners cannot be used.

Hakenschliissel
Hookspanner

CT16SA HS-1-16
CT20SA | CT20SA-C HS-2-20
CT25SA | CTZ25SA HS-2.5-25
CT32SA | CTZ32SA HS-3-32
CT42SA | CTZ42SA HS-4-42

Halter | Holder

RS Rollenschliissel | Teleskopausfiihrung
RS Roller Spanner | Telescope type

Rollenschliissel
Roller spanner

CT20SA | CT20S-P | CT20SA-C RS-20 250-370

CT25SA | CT25S-P RS-25 280-400

CT32SA | CT32S-P RS-32 280-400

Halter | Holder min. | max.

Ls

BL Einstellschraube | fiir Kraftspannfutter mit SK, BT, POLYGON-Schaft
BL Back-up screw | for Milling Chucks with SK, BT, POLYGON interface

Schraube | Screw Halter | Holder

-16-Ls 5,15,25 CT16SA
BL -20-L5 18 4.5 5,15,25 14 12 5 3.5 CT20SA, CT25SA
-32-Ls 25 4.5 10, 20, 35 17 18 5 5 CT32SA, CT42SA

BL Einstellschraube | fiir Kraftspannfutter mit HSK-Schaft
BL Back-up screw | for Milling Chucks with HSK interface

Schnittstelle | Interface

HSK-A 40|50 . 515,25 M5 x0.8
HSK-A 63|80 15 4 5 55 M8 x1.25
HSK-A 63|80 15 4 15,25 7.5 M8 x1.25
HSK-A 100|125 15 4.5 5,15,25 14.0 M10 x1.5
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Spannbhiilsen fiir Dehnspannfutter
Collets for Hydro Chucks

- v
B
PHS-OH Spannhiilsen | fiir innere Kiihimittelzufuhr
PHS-OH Straight Collets | for inner coolant supply

Hiilse | Collet

-12-d-OH 3,4,5,6,7,8,9,10
-20-d-OH 20 36 49 4 3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15, 16, 18

PHS

P H s c PHS-C Spannhijllsen | fiir Peripheriekiihlung
= PHS-C Straight Collets | for side-through coolant supply

Hiilse | Collet

-12-d-C 3,4,5,6,7,8,9
-20-d-C 20 36 49 4 3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16

PHS

PHS-OH Spannbhiilsen | fiir PHC-H Dehnspannfutter
PHS-OH Straight Collets | for PHC-H Collet Chucks

Hiilse | Collet

-20H-d-OH
-32H-d-OH

6,8,10,12,16
32 55 72 4 6,8,10,12,16, 20, 25

PHS

PHS-C Spannhiilsen | fiir PHC-H Dehnspannfutter
PHS-C Straight Collets | for PHC-H Collet Chucks

Hiilse | Collet

-20H-d-C 6,8,10,12,16
-32H-d-C 32 55 72 4 6,8,10,12,16, 20, 25

PHS
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P H C-S A Spannhilsen fiir Dehnspannfutter
PHZ-S

A\ Collets for Hydro Chucks

iqﬁ 9 D1 jd D2
LY

1 >

HS Spannbhiilsen | zur Durchmesserreduzierung
HS Straight Collets | for diameter reduction

Hiilse | Collet

-12-d-OH 4 3,4,6,8,10
-20-d -OH 20 25 54 4 3,4,6,8,10,12,16

H S c F HS-CF Spannbhiilsen | fiir Peripheriekiihlung
= HS-CF Straight Collets | for side-through coolant supply

Hiilse | Collet
-12-d-CF 3,4,6,8
-20-d -CF 20 25 54 4 3,4,6,8,10,12,16

HS

LT LT 6kant-Schliissel | zur Werkzeugspannung und Rundlaufeinstellung
LT Hex wrench | for tool clamping and run out adjustment

6kant | Hex wrench Passend fiir R ”0” Futter | Fit for R "0” Chucks

L-3T PHZ-SA
PHC-A, PHZ-SA, PHZ-SC, PHC-H, PHC-S, PHC-SC, PHC-Z HDZ ERZ
PHC-Z, PHC-H HDZ ERZ
PHC-A, PHC-S, PHC-SC - -
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Zubehér fiir Spannzangenfutter
Accessories for Collet Chucks

Drehmomentschliissel
Torque wrench

Spannmutter | Cap nut Einstellschraube Spannschliissel | Spanner Dremo-Schliissel Einsteckwerkzeug

Halter | Holder
HDP GDP Preset screw PemmmD A= Torque wrench Spanner head

5-0 CL25Nx 10D | SH-23-10

GDCO09A = GDP-09 HDS-09 = S-0 SH-25-15 Ia
CL50N x 15D

HDCO9A | HDZ09A HDP-09 - HDS-09 S-1L - SH-1A-15 m_

GDC12A = GDP-12 HDS-12 = FK-0034 SH-34-15 !a

HDC12A | HDZ12A HDP-12 - HDS-12 s-3L - SH-3A-15

GDC16A = GDP-16 HDS-16 = FK-0034 SH-34-15 la
CL100N x 15D

HDC16A | HDZ16A HDP-16 = HDS-16 S-4L = SH-4A-15 lli

GDC22A = GDP-22 HDS-22 = FK-0045 SH-45-15 la

HDC22A | HDZ22A HDP-22 - HDS-22 S-5L - SH-5A-15

‘ L2 ‘
‘ |

D11 [=] L Dremo Messbereich

Torque wrench Range
25N 5-25Nm

10-50 Nm 15 219
20-100 Nm 15 294
40-200 Nm 19 435

L CL Drehmomentschliissel| fiir HDP | GDP | ERP
CL Torque wrench | for HDP | GDP | ERP

’;* L1 L1
T
SH Einsteckwerkzeug (ﬂ) « ‘\\
w \

'y G Iy
SH Spanner head

b~

HH

Passende Spannmutter Anzugsmoment Dremo-Schliissel Messbereich
Suitable cap nut Tighthening torque Torque wrench Range

-1A-15 24 45 = 15 78 HDP-09 30-35Nm CL50N x15D 10-50 Nm
-3A-15 30 45 = 15 83 HDP-12 34-40 Nm CL100N x15D 20-100 Nm
-4A-15 33 45 = 15 84 HDP-16 40-45 Nm CL100N x15D 20-100 Nm
-5A-15 42 55 = 15 89 HDP-22 55-60 Nm CL100N x15D 20-100 Nm
-23-10 - = = 23 10 60 HDP-07A 10-15 Nm CL25N x15D 5-25Nm
-25-15 = = 29 15 77 GDP-09 30-35Nm CL50N x15D 10-50 Nm
-30-15 = = 34 15 79 GDP-12|ERP-16 35-40 Nm CL100N x15D 20-100 Nm
-34-15 = = 38 15 82 GDP-16 44-45 Nm CL100N x15D 20-100 Nm
-45-15 = = 49 15 86 GDP-22|ERP-25 55-60 Nm CL100N x15D 20-100 Nm
-6A-19 = = 66 19 118 ERP-32 80-90 Nm CL200N x19D 40-200 Nm

T1|T2

194 NT TOOL CORPORATION



Spannzange
Collet
FDC-07
FDC-07-OH

FDC-07-MS

0.5 stgd. | steps
?1.0-7.0
?3.0-7.0
?3.0-7.0

Spanndurchmesser | Clamping Range

Ultra Prazisons-Spannzangen fiir
Ultra Precision Collets for

1.0 stgd. | steps

FDC-09-OH

FDC-09-MS

@3.0-9.0
@3.0-9.0
@3.0-9.0

FDC-12-OH

FDC-12-MS

@3.0-12.0
@3.0-12.0
@3.0-12.0

@3.0-12.0

FDC-16-OH

FDC-16-MS

@3.0-16.0
@ 3.0-16.0%
@6.0-16.0

@ 6.0-14.0

FDC-22-OH

FDC-22-MS

@4.0-22.0
@ 6.0-22.0
@ 6.0-22.0

@ 6.0-20.0
*@ 3.0-5.0 = 1.0 stgd.|steps

Prazision und Haltekraft

FDC-Spannzangen bieten hochste Rundlaufgenauigkeit sowie
Haltekrdfte, die herkdmmlichen Spannzangensystemen
und Hydrodehnaufnahmen iiberlegen sind.

Precision and Clamping force
FDC Collets for highest run out accuracy and higher clamping
forces than conventional collet chucks or Hydro chucks.

FDC-OH Spannzangen

dichten mittels kurzer Kiihimittelnuten vollstandig ab und
sind fiir den Einsatz von Schneidwerkzeugen mit innerer
KiihImittelzufuhr geeignet.

Es sind keine zusatzlichen Dichtungen notwendig.
(Verschleif3)

FDC-OH Collets

are completely sealed by short slits and thus suitable for inner
coolant supply. No additional sealing necessary. (wearing)

FDC-C Spannzangen

dichten mittels kurzer Kiihimittelnuten vollstandig ab. Die
KiihImittelzufuhr erfolgt iliber innen liegende Kiihimittel-
nuten, die eine effektive seitliche Kiihlung ermdglichen.

FDC-C Collets

are completely sealed by short slits.
Efficient coolant supply is ensured by two additional nozzles.

FDC-MS Spannzangen
fiir die MMS Bearbeitung. Die Kiihimittelnuten erlauben
eine effektive Kiihlung der Werkzeugschneide.

FDC-MS Collets

with coolant jet nozzles for MQL applications.
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Mini ERP

Halter Spannmutter | Cap nut

Holder Mini ERP
ERC8S ERP-8

&€ Zubehor fiir Spannzangenfutter
2 Accessories for Collet Chucks

Drehmomentschliissel
Torque wrench

Einstellschraube Spannschliissel | Spanner Einsteckwerkzeug
Preset screw Pucmm— (g ———— Spanner head
- CL25N x 10D SH-11-10

ERC11S ERP-11S = ES-11 S-11E = CL25N x 10D SH-14-10
= ERP-16 ES-16 = FK-0034 CL100N x 15D SH-25-15
= ERP-32 ES-32 = HS-2-20 CL200N x 19D SH-45-15

Prazisions-Spannzangen

Precision Collets

DIN 6499 | ISO 15488

Halter 5, ) Spann-¢ | Clamping range

Holder 0.5 stgd. | rising

ER Spannzangen | zur Durchmesserreduzierung
ER Collets | for diameter reduction

kiihimitteldicht | sealed
1.0 stgd. | rising

ERCS8 ER-8 ?1.0-5.0 auf Anfrage

ERC11S ER-11 @1.0-7.0 @3.0-7.0
ER-16 @1.0-10.0 @3.0-10.0
ER-32 @3.0-20.0 @ 6.0-20.0
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S F H Zubehor fiir Gewindeschneidfutter
Accessories for Tapping Holder

atr Folder et dlanciioener Enshrmbelinis g ST
M2 STS12-002.1 STS-M2 FSC-02809 HTP-09 S-1L
M3 STS12-002.7 STS-M2 FSC-03509 HTP-09 S-1L
SFH12 DIN 371 M4 STS12-003.4 STS-R1 FSC-04509 HTP-09 S-1L
M5 STS12-004.9 STS-R1 FSC-06009 HTP-09 S-1L
M6 STS12-004.9 STS-R1 FSC-06009 HTP-09 S-1L
M8 STS12-006.2 STS-R1 FSC-08009 HTP-09 S-1L
M5 STS18-004.9 STS-R1 FSC-06016 HTP-16 S-4L
BIN371 Mé STS18-004.9 STS-R1 FSC-06016 HTP-16 S-4L
M8 STS18-006.2 STS-R1 FSC-08016 HTP-16 S-4L
M10 STS18-008.0 STS-R2 FSC-10016 HTP-16 S-4L
M12 STS18-007.0 STS-R2 FSC-09016 HTP-16 S-4L
M14 STS18-009.0 STS-R2 FSC-11016 HTP-16 S-4L
DIN 376 M16 STS18-009.0 STS-R2 FSC-12016 HTP-16 S-4L
M18 STS18-0011.0 STS-R2 FSC-14016 HTP-16 S-4L
M20 STS18-0012.0 STS-R2 FSC-16016 HTP-16 S-4L
FSC-OH Spannzangen | Collets FSC-C Spannzangen | Collets
kiithimitteldicht fiir innere Kiihimittelzufuhr fiir effektive Peripheriekiihlung
sealed for inner coolant supply for effective side-through coolant
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