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high performance tooling systems
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Fc  Schnittkraft
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Schnittgeschwindigkeit vc  (m/min)

high-speed cuttinghigh-speed cutting

Werkzeugspannsysteme für die HSC-Bearbeitung
Tooling Systems for High-Speed-CuttingHSC

PROGRAMA
run out “0”

HSK - A (63-100)
SK (40-50)
ST-20

Tool clamping with run out “0”
            drilling, reaming, milling with ultimate precision

Precision machining with unique advantages

• Invariant hole diameter
• Perfect surface roughness
• Long tool life
• Drilling, reaming with tight tolerances
• Drilling, milling with PCD tools
• High performance drilling in drilling depths > 5x D

Porta herramientas con “run out” 0
            Taladrado, escariado, fresado con máxima precisión.

 Mecanizado de precisión

• Diámetro del agujero sin variación.
• Perfecta superficie de acabado
• Larga vida de la herramienta
• Taladrado y escariado con tolerancias muy estrechas.
• Taladrado y fresado con herramienta de PCD
• Alto rendimiento en taladrado >5xD

Llave Hexagonal

Anillo rotativo

Taladrado, chaflanado Escariado Taladrado Mandrinado, Acabado Fresado, Acabado

BT (40-50)
ST-32

Porta herramientas Run Out “0”
Tooling Solutions with Run Out “0”

Aplicaciones 



• Schnelle und einfache 
 Rundlaufprüfung 
• Für SK, BT oder 
 HSK-A Aufnahmen 
• Kompakte, robuste Bauform 
• Hohe Einzugskraft garantiert
   sichere Werkzeugmontage und
   präzise Rundlaufprüfung

SPZ Rundlaufprüfgerät
R-ZERO Setter

• Quick and easy run out testing
• For SK, BT or HSK-Holders
• Compact and robust design
• High pull-in forces assures safe tool set up 
 and accurate run out testing

Max. Rundlaufabweichung
Max. run out

Einstellvorgang
Adjustment

         Ultimate level of acuracy

Bohren, Reiben, Fräsen in höchster Präzision

0 µm" " 

20 
µm

VOR Einstellen des Rundlaufs
BEFORE adjustment

0 
µm

""

NACH Einstellen des Rundlaufs
AFTER adjustment

HDZ…

die auf Rundlauf ”0” einstellbaren 
Spannzangenfutter für:
   • die hochgenaue 
      Bohrbearbeitung
   • rationelles Schaftfräsen

Das Präzisions-Spannzangenfut-
ter HDZ besitzt einen einfachen 
mechanischen  Einstellmecha-
nismus, um den Rundlauf eines 
eingespannten Werkzeugs an der 
Schneide auf  0-2μm einzustellen. 
Damit können alle Rundlauffehler 
von der Schneide bis zur Spindel 
kompensiert werden.

Durch Drehen einer Verstellschraube 
im Justierring (Inbusschlüssel) wird 
der Halterschaft leicht elastisch 
verformt. Bei einer Auskraglänge 
von 100mm (vom Justierring) kann 
ein Rundlauffehler von ca. 25μm 
ausgeglichen werden.

HDZ…

the Precision Collet Chucks adjustable 
to ”0” run out for:   
   • high-precision drilling
   • efficient endmilling

The HDZ Precision Collet Chuck has 
a simple mechanical adjustment 
mechanism to adjust the run out at 
the tip of a clamped cutting tool to 
0-2μm. 
Thus all run out  errors can be com-
pensated from the tool tip to the 
spindle.

By turning an adjustment screw in 
the adjustment ring (hex key) the 
holder shank will be slightly elasti-
cally deformed. At a protruding 
length of 100 mm (from adjustment 
ring) a run out of about 25μm can 
be compensated.

1. Adjustment ring
2. Hex socket head screw
3. Screw stopper ring
4. Adjustment of run out

1. Justierring
2. Justierschraube
3. Schutzabdeckung
4. Einstellbereich

Druckkraft | Pressure

1
2

3

4

Der Einstellvorgang
How to adjust

Die Meßuhr an die Werkzeugspitze 
setzen.
The dial gauge is set at the tip of the 
cutting tool.

Den Justierring drehen und die 
Justierschraube in die Position des 
größten Rundlauffehlers setzen. 
Danach die 4 Schrauben leicht 
festziehen.
Turn the rotor ring and put the 
adjustment screw to the maximum 
run out position . 
Then tighten the 4 screws slightly.

Die Justierschraube in der 
"Maximumposition" so weit fest-
ziehen, bis der Maximalwert auf 
die Hälfte reduziert ist. Damit ist 
der Rundlauf nahezu  "0".
Tighten the adjustment screw at the 
"maximum run out position" until 
the maximum value decreases to a 
half. Thus the run out is nearly "0".

Locate at which position the run out 
is maximally.

Maximalen Rundlauffehler
bestimmen.
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Werkzeugspannung mit Rundlauf "0"
Tool clamping with run out "0"

R"0" Series



/sc



Perfekter Rundlauf 
 von der Spindel bis zur Schneide

Einfache und schnelle Bedienung 
 Minimale Rüstkosten

Bohren, reiben, fräsen
 in höchster Präzision

Run out "0"
 at the tool tip within seconds

Easy and quick to use
 Minimal set-up costs

Drilling, reaming, milling
 with ultimate precision

CTZ Hochleistungs-Kraftspannfutter | Rundlauf "0"
High Performance Milling Chuck | Run out "0"

Max. Rundlaufabweichung
Max. run out

Rundlauf "0"
Run out "0"

Einstellvorgang
Adjustment

Einstellvorgang
Adjustment

         Ultimate level of acuracy

Bohren, Reiben, Fräsen in höchster Präzision

0 µm" "  
CTS-SL

CTZ

CTS-C

CTS

VOR Einstellen des Rundlaufs
BEFORE adjustment

0 
µm

""

NACH Einstellen des Rundlaufs
AFTER adjustment

20 
µm

CTS-P
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Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5
verschließen (im Lieferumfang enthalten).

max

15.000
min-1Ø4.0

-
32.0

Form
ADµm

0-2SK40
DIN 69871 | ISO 7388-1

Halter | Holder d D1 D2 L L1 L2 H

SK40

-CTZ25SA
-135 25 61 74 135 64 71 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L

-150 25 61 74 150 64 86 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L

-CTZ32SA
-135 32 68 80 135 64 71 120 MC32-d HS-3-32 L-6L

-150 32 68 80 150 64 86 120 MC32-d HS-3-32 L-6L

Hex-head screws M4x5 are necessary to plug 
air hole for center through coolant feed
(incl. in delivery).

d D1 D2

L

H

L2L1
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCTZ-SA

R"0" Series

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 190

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 188-189

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 190

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 187



max

10.000
min-1Ø4.0

-
42.0

Form
ADµm

0-2SK50
DIN 69871 | ISO 7388-1

Halter | Holder d D1 D2 L L1 L2 H

SK50

-CTZ25SA
-135 25 61 74 135 64 71 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L

-150 25 61 74 150 64 86 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L

-CTZ32SA
-135 32 68 80 135 64 71 120 MC32-d HS-3-32 L-6L

-150 32 68 80 150 64 86 120 MC32-d HS-3-32 L-6L

-CTZ42SA
-135 42 88 99 135 66 69 120 MC42-d HS-4-42 L-6L

-150 42 88 99 150 66 84 120 MC42-d HS-4-42 L-6L

Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5 
verschließen (im Lieferumfang enthalten).

Hex-head screws M4x5 are necessary to plug 
air hole for center through coolant feed
(incl. in delivery).

d D1 D2

L

H

L2L1
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCTZ-SA

R"0" Series

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 190

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 188-189

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 190

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 187



max

15.000
min-1Ø4.0

-
32.0

Form
ADµm

0-2BT40
JIS B6339

Halter | Holder d D1 D2 L L1 L2 l

BT40

-CTZ25SA
-125 25 61 74 125 64 61 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L

-150 25 61 74 150 74 76 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L

-CTZ32SA
-125 32 68 80 125 64 61 110 MC32-d HS-3-32 L-6L

-150 32 68 80 150 74 76 120 MC32-d HS-3-32 L-6L

Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die 
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5 
verschließen (im Lieferumfang enthalten).

Hex-head screws M4x5 are necessary to plug 
air hole for center through coolant feed
(incl. in delivery).

d D1 D2

L

H

L2L1
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCTZ-SA

R"0" Series

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 190

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 188-189

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 190

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 187



max

10.000
min-1Ø4.0

-
42.0

Form
ADµm

0-2BT50
JIS B6339

Halter | Holder d D1 D2 L L1 L2 H

BT50

-CTZ25SA
-125 25 61 74 125 64 61 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L

-165 25 61 74 165 64 101 80 MC25-d HS-2.5-25 L-6L

-CTZ32SA
-125 32 68 80 125 64 61 120 MC32-d HS-3-32 L-6L

-165 32 68 80 165 64 101 120 MC32-d HS-3-32 L-6L

-CTZ42SA
-125 42 88 99 125 64 61 120 MC42-d HS-4-42 L-6L

-165 42 88 99 165 64 101 120 MC42-d HS-4-42 L-6L

Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5
verschließen (im Lieferumfang enthalten)

Hex-head screws M4x5 are necessary to plug 
air hole for center through coolant feed.
(incl. in delivery)

d D1 D2

L

H

L2L1
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCTZ-SA

R"0" Series

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 190

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 188-189

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 190

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 187



HSK-Kühlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.
HSK mit Bohrung für Handspannung.
Mit axialer Längeneinstellung.
Mit ID-Chip Bohrung.
* 6kant-Schlüssel für Einstellring.

HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK with holes for manual clamping.
With axial length adjustment.
With ID-Chip hole.
* Hex wrench for Rotor ring.

Halter | Holder d D1 D2 D3 D4 L L1 L2 l min H max

*

HSK63A
-PHC-Z12 -135 12 30 32 52 76 135 45 93 40 50 PHS12-d L-4T L-5T

-PHC-Z20 -135 20 40 42 46 69 135 50 93 40 50 PHS20-d L-4T L-5T

L2

L

L1

lmin
Hmax

d D1 D2 D3 D4

Einspanntiefe | Insertion length

HSK63A
DIN 69893 | ISO 12164

max

20.000
min-1Ø3.0

-
20.0 µm

0-2 Tol.
h6

HA

HB

MMS
MQL
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Dehnspannfutter mit Rundlauf "0"
Hydro Chuck with run out "0"PHC-Z

R"0" Series

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

PHS
Spannhülsen

Collets

S.|P. 192



Halter | Holder d D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 l min H max

* 

HSK100A
-PHC-Z12 -120 12 30 32 52 76 120 45 91 24 40 50 PHS12-d L-4T L-5T

-PHC-Z20 -120 20 40 42 46 69 120 50 91 24 40 50 PHS20-d L-4T L-5T

HSK-Kühlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.
HSK mit Bohrung für Handspannung.
Mit axialer Längeneinstellung.
* 6kant-Schlüssel für Einstellring.

HSK-Coolant pipe included in delivery.
HSK with holes for manual clamping.
With axial length adjustment.
* Hex wrench for Rotor ring.

max

15.000
min-1Ø3.0

-
20.0 µm

0-2HSK100A
DIN 69893 | ISO 12164

Tol.
h6

HA

HB

MMS
MQL

L2

L

L1L3

Imin

Hmax

d D1 D2 D3 D4

Einspanntiefe | Insertion length
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Dehnspannfutter mit Rundlauf "0"
Hydro Chuck with run out "0"PHC-Z

R"0" Series

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

PHS
Spannhülsen

Collets

S.|P. 192



HSK63A
DIN 69893 | ISO 12164

Ø1.0
-

22.0

max

20.000
min-1

MMS
MQLµm

0-2 für FDC-Spannzangen
for FDC-Collets

Spannmutter, HSK-Kühlmittelrohr und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. 
HSK ohne Bohrung für Handspannung.
Mit axialer Längeneinstellung.

Cap nut, HSK-Coolant pipe and preset screw included in delivery. 
HSK without holes for manual clamping.
With axial length adjustment.

Halter | Holder d D1 D2 L L1 H

HSK63A

-HDZ07A

-75 1.0-7.0 23 41 75 33 22-34 FDC-07 S-0 L-3T

-90 1.0-7.0 23 41 90 48 22-45 FDC-07 S-0 L-3T

-120 1.0-7.0 23 41 120 78 22-45 FDC-07 S-0 L-3T

-HDZ09A

-75 3.0-9.0 26 45 75 33 27-34 FDC-09 S-1L L-3T

-90 3.0-9.0 26 45 90 48 27-42 FDC-09 S-1L L-3T

-120 3.0-9.0 26 45 120 78 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-HDZ12A

-90 3.0-12.0 32 52 90 44 33-47 FDC-12 S-3L L-4T

-120 3.0-12.0 32 52 120 74 33-69 FDC-12 S-3L L-4T

-150 3.0-12.0 32 52 150 104 33-69 FDC-12 S-3L L-4T

-HDZ16A

-90 3.0-16.0 36 56 90 28 38-47 FDC-16 S-4L L-4T

-120 3.0-16.0 36 56 120 58 38-61 FDC-16 S-4L L-4T

-150 3.0-16.0 36 56 150 88 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-HDZ22A
-120 4.0-22.0 46 69 120 49 47-63 FDC-22 S-5L L-5T

-150 4.0-22.0 46 69 150 79 47-93 FDC-22 S-5L L-5T

H

L1

L

d D1 D2
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HDZ-A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

R"0" Series

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

HDP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 194

S-0|S-L
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 194

FDC
Spannzangen

Collets

S.|P. 195

HDS
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 194



Halter | Holder d D1 D2 L L1 H

HSK100A

-HDZ12A

-90 3.0-12.0 32 56 90 41 33-40 FDC-12 S-3L L-4T

-120 3.0-12.0 32 56 120 71 33-58 FDC-12 S-3L L-4T

-150 3.0-12.0 32 56 150 101 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-HDZ16A

-90 3.0-16.0 36 62 90 41 38-40 FDC-16 S-4L L-4T

-120 3.0-16.0 36 62 120 71 38-61 FDC-16 S-4L L-4T

-150 3.0-16.0 36 62 150 101 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-HDZ22A

-901 4.0-22.0 46 76 90 37 56 FDC-22 S-5L L-5T

-120 4.0-22.0 46 76 120 67 47-59 FDC-22 S-5L L-5T

-150 4.0-22.0 46 76 150 97 47-83 FDC-22 S-5L L-5T

Spannmutter, HSK-Kühlmittelrohr und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. 
HSK ohne Bohrung für Handspannung.
1 Ohne Einstellschraube.
Mit axialer Längeneinstellung.

Cap nut, HSK-Coolant pipe and preset screw included in delivery. 
HSK without holes for manual clamping.
1 Without preset screw.
With axial length adjustment.

HSK100A
DIN 69893 | ISO 12164

Ø3.0
-

22.0

max

15.000
min-1

MMS
MQLµm

0-2

H

L1

L

d D1 D2
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HDZ-A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

R"0" Series

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

HDP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 194

FDC
Spannzangen

Collets

S.|P. 195

HDS
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 194 S.|P. 194 

S-L
Spannschlüssel

Spanners



Halter | Holder d D1 D2 L L1 H 

SK40

-HDZ07A

-75 1.0-7.0 23 41 75 20 20-45 FDC-07 S-0 L-3T

-90 1.0-7.0 23 41 90 39 20-45 FDC-07 S-0 L-3T

-105 1.0-7.0 23 41 105 54 20-45 FDC-07 S-0 L-3T

-HDZ09A

-90 3.0-9.0 26 45 90 39 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-105 3.0-9.0 26 45 105 54 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-120 3.0-9.0 26 45 120 69 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-135 3.0-9.0 26 45 135 84 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-165 3.0-9.0 26 45 165 114 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-HDZ12A

-90 3.0-12.0 32 56 90 26 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-105 3.0-12.0 32 56 105 45 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-120 3.0-12.0 32 56 120 60 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-135 3.0-12.0 32 56 135 75 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-165 3.0-12.0 32 56 165 105 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-195 3.0-12.0 32 56 195 135 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-HDZ16A

-90 3.0-16.0 36 62 90 26 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-105 3.0-16.0 36 62 105 45 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-120 3.0-16.0 36 62 120 60 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-135 3.0-16.0 36 62 135 75 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-165 3.0-16.0 36 62 165 105 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-195 3.0-16.0 36 62 195 135 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-HDZ22A

-105 4.0-22.0 46 69 105 31 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-120 4.0-22.0 46 69 120 46 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-135 4.0-22.0 46 69 135 61 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-165 4.0-22.0 46 69 165 91 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-195 4.0-22.0 46 69 195 121 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten.
Mit axialer Längeneinstellung. 

Cap nut and preset screw included in delivery. 
With axial length adjustment.

FDC-Spannzangen
for FDC-ColletsØ1.0

-
22.0

max

20.000
min-1µm

0-2 Form
ADSK40

DIN 69871 | ISO 7388-1

H

L1

L

d D1 D2
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HDZ-A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

R"0" Series

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

HDP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 194

S-0|S-L
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 194

FDC
Spannzangen

Collets

S.|P. 195

HDS
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 194



Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. 
Mit axialer Längeneinstellung.

Cap nut and preset screw included in delivery. 
With axial length adjustment.

Halter | Holder d D1 D2 L L1 H

SK50

-HDZ12A

-90 3.0-12.0 32 56 90 35 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-105 3.0-12.0 32 56 105 50 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-120 3.0-12.0 32 56 120 65 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-135 3.0-12.0 32 56 135 80 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-165 3.0-12.0 32 56 165 110 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-195 3.0-12.0 32 56 195 140 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-225 3.0-12.0 32 56 225 170 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-255 3.0-12.0 32 56 255 200 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-HDZ16A

-90 3.0-16.0 36 62 90 35 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-105 3.0-16.0 36 62 105 50 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-120 3.0-16.0 36 62 120 65 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-135 3.0-16.0 36 62 135 80 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-165 3.0-16.0 36 62 165 110 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-195 3.0-16.0 36 62 195 140 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-225 3.0-16.0 36 62 225 170 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-255 3.0-16.0 36 62 255 200 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-HDZ22A

-105 4.0-22.0 46 76 105 56 47-100 FDC-22 S-5L L-5T

-120 4.0-22.0 46 76 120 71 47-100 FDC-22 S-5L L-5T

-135 4.0-22.0 46 76 135 86 47-100 FDC-22 S-5L L-5T

-165 4.0-22.0 46 76 165 101 47-100 FDC-22 S-5L L-5T

-195 4.0-22.0 46 76 195 131 47-100 FDC-22 S-5L L-5T

-225 4.0-22.0 46 76 225 161 47-100 FDC-22 S-5L L-5T

-255 4.0-22.0 46 76 255 191 47-100 FDC-22 S-5L L-5tT

Ø3.0
-

22.0

max

15.000
min-1µm

0-2 Form
ADSK50

DIN 69871 | ISO 7388-1

H

L1

L

d D1 D2
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HDZ-A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

R"0" Series

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

HDP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 194

FDC
Spannzangen

Collets

S.|P. 195

HDS
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 194 S.|P. 194

S-L
Spannschlüssel

Spanners



BT40
JIS B6339

Ø1.0
-

22.0

max

20.000
min-1µm

0-2

Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten.
Mit axialer Längeneinstellung 

Halter | Holder d D1 D2 L L1 H

BT40

-HDZ07A

-75 1.0-7.0 23 41 75 32 20-45 FDC-07 S-0 L-3T

-90 1.0-7.0 23 41 90 47 20-45 FDC-07 S-0 L-3T

-105 1.0-7.0 23 41 105 62 20-45 FDC-07 S-0 L-3T

-HDZ09A

-90 3.0-9.0 26 45 90 47 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-105 3.0-9.0 26 45 105 62 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-120 3.0-9.0 26 45 120 77 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-135 3.0-9.0 26 45 135 92 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-165 3.0-9.0 26 45 165 122 27-57 FDC-09 S-1L L-3T

-HDZ12A

-90 3.0-12.0 32 56 90 43 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-105 3.0-12.0 32 56 105 58 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-120 3.0-12.0 32 56 120 73 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-135 3.0-12.0 32 56 135 88 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-165 3.0-12.0 32 56 165 118 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-195 3.0-12.0 32 56 195 148 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-HDZ16A

-90 3.0-16.0 36 62 90 43 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-105 3.0-16.0 36 62 105 58 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-120 3.0-16.0 36 62 120 73 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-135 3.0-16.0 36 62 135 88 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-165 3.0-16.0 36 62 165 118 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-195 3.0-16.0 36 62 195 148 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-HDZ22A

-105 4.0-22.0 46 69 105 31 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-120 4.0-22.0 46 69 120 46 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-135 4.0-22.0 46 69 135 61 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-165 4.0-22.0 46 69 165 91 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-195 4.0-22.0 46 69 195 121 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

Cap nut and preset screw included in delivery. 
With axial length adjustment

H
L1

L

d D1 D2

Form
AD
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HDZ-A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

R"0" Series

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

HDP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 194

S-0|S-L
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 194

FDC
Spannzangen

Collets

S.|P. 195

HDS
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 194



BT50
JIS B6339

Ø3.0
-

22.0

max

15.000
min-1µm

0-2 Form
AD

Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten.
Mit axialer Längeneinstellung 

Halter | Holder d D1 D2 L L1 H

BT50

-HDZ12A

-90 3.0-12.0 32 56 90 32 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-105 3.0-12.0 32 56 105 47 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-120 3.0-12.0 32 56 120 62 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-135 3.0-12.0 32 56 135 77 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-165 3.0-12.0 32 56 165 107 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-195 3.0-12.0 32 56 195 137 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-225 3.0-12.0 32 56 225 167 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-255 3.0-12.0 32 56 255 197 33-68 FDC-12 S-3L L-4T

-HDZ16A

-90 3.0-16.0 36 62 90 32 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-105 3.0-16.0 36 62 105 47 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-120 3.0-16.0 36 62 120 62 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-135 3.0-16.0 36 62 135 77 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-165 3.0-16.0 36 62 165 107 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-195 3.0-16.0 36 62 195 137 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-225 3.0-16.0 36 62 225 167 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-255 3.0-16.0 36 62 255 197 38-81 FDC-16 S-4L L-4T

-HDZ22A

-105 4.0-22.0 46 76 105 43 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-120 4.0-22.0 46 76 120 58 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-135 4.0-22.0 46 76 135 73 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-150 4.0-22.0 46 76 150 88 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-165 4.0-22.0 46 76 165 103 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-195 4.0-22.0 46 76 195 133 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-225 4.0-22.0 46 76 225 163 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

-255 4.0-22.0 46 76 255 193 47-103 FDC-22 S-5L L-5T

Cap nut and preset screw included in delivery. 
With axial length adjustment

H
L1

L

d D1 D2
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HDZ-A Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"
Collet Chuck with run out "0"

R"0" Series

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

HDP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 194

FDC
Spannzangen

Collets

S.|P. 195

HDS
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 194

S-L
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 194



Spannmutter, HSK-Kühlmittelrohr und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. 
HSK ohne Bohrung für Handspannung.

Cap nut, HSK-Coolant pipe and preset screw included in delivery. 
HSK without holes for manual clamping.

Halter | Holder d D1 D2 L L1

HSK63A

-ERZ11S -90 1.0-7.0 16 34 90 48 ER11 S-11E L-3T

-ERZ16 -120 1.0-10.0 32 56 120 58 ER16 FK-0034 L-4T

-ERZ32 -120 2.0-20.0 50 76 120 49 ER32 HS-2-20 L-5T

HSK63A
DIN 69893 | ISO 12164

Ø1.0
-

20.0

max

20.000
min-1µm

0-2 für ER-Spannzangen
for ER-Collets

L1

L

d D1 D2
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ERP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 196

ER
Spannzangen

Collets

S.|P. 196

ES
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 196

R"0" Series
ERZ Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"

Collet Chuck with run out "0"

S-E|FK|HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 196



Halter | Holder d D1 D2 L L1

SK40
-ERZ16 -120 1.0-10.0 32 56 120 60 (73) ER16 FK-0034 L-4T

-ERZ32 -120 2.0-20.0 50 76 120 56 (46) ER32 HS-2-20 L-5T

Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. Cap nut and preset screw included in delivery. 

ER-Spannzangen
for ER-ColletsØ1.0

-
20.0

max

20.000
min-1µm

0-2 Form
ADSK40

DIN 69871 | ISO 7388-1

L1

L

d D1 D2
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FK|HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 196

ERP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 196

ER
Spannzangen

Collets

S.|P. 196

ES
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 196

R"0" Series
ERZ Spannzangenfutter mit Rundlauf "0"

Collet Chuck with run out "0"









Halter | Holder d D D1 D2 L L1 L2 H S
Spannfl äche | Flat

ST20

-HDZ07

-75 1.0-7.0 20 23 41 75 44 57 22-45 19 FDC-07 S-0 L-3T

-120 1.0-7.0 20 23 41 120 89 57 22-45 19 FDC-07 S-0 L-3T

-165 1.0-7.0 20 23 41 165 134 57 22-45 19 FDC-07 S-0 L-3T

-HDZ09

-75 3.0-9.0 20 26 41 75 44 57 27-57 24 FDC-09 S-1L L-3T

-120 3.0-9.0 20 26 41 120 89 57 27-57 24 FDC-09 S-1L L-3T

-165 3.0-9.0 20 26 41 165 134 57 27-57 24 FDC-09 S-1L L-3T

Cap nut and preset screw incl. in delivery.Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten.

Halter | Holder d D D1 D2 L L1 L2 H S
Spannfl äche | Flat

ST32

-HDZ12

-90 3.0-12.0 32 32 52 90 55 70 33-68 30 FDC-12 S-3L L-4T

-135 3.0-12.0 32 32 52 135 100 70 33-68 30 FDC-12 S-3L L-4T

-180 3.0-12.0 32 32 52 180 145 70 33-68 30 FDC-12 S-3L L-4T

-HDZ16

-90 4.0-16.0 32 36 56 90 55 70 38-81 30 FDC-16 S-4L L-4T

-135 4.0-16.0 32 36 56 135 100 70 38-81 30 FDC-16 S-4L L-4T

-180 4.0-16.0 32 36 56 180 145 70 38-81 30 FDC-16 S-4L L-4T

-HDZ22

-105 4.0-22.0 32 46 69 105 66 70 47-73 42 FDC-22 S-5L L-5T

-150 4.0-22.0 32 46 69 150 111 70 47-103 42 FDC-22 S-5L L-5T

-195 4.0-22.0 32 46 69 195 156 70 47-103 42 FDC-22 S-5L L-5T

Cap nut and preset screw incl. in delivery.Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten.

Ø1.0
-

9.0 µm
0-2ST20 mit Rundlauf "0"

with run out "0"

Ø3.0
-

22.0 µm
0-2ST32 mit Rundlauf "0"

with run out "0"

L2 L1
H

D d D1 D2

L

S
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ST Verlängerung für FDC-Spannzangen
Extension for FDC-Collets

L-T
6kant

        Hex wrench

S.|P. 193

HDP
Spannmutter

Cap nut

S.|P. 194

S-0|S-L
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 194

FDC
Spannzangen

Collets

S.|P. 195

HDS
Einstellschraube

Preset srew

S.|P. 194



Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

MC

-16-d 16 19 50 4 - - 6 8 10 12 - - - - - - -

-20-d
20 24 60 4 - 4 6 8 10 12 14 16 18 - - - -

20 24 60 4 3 5 7 9 11 13 15 17 - - - - -

-25-d 25 29 60 4 - - 6 8 10 12 - 16 - 20 - - -

-32-d 32 36 72 4 - 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 - -

-42-d 42 47 85 4 - - 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32 40

Hülse | Collet HMIN

D1 6 8 10 12 16 20 25 32

MC-A

16 24 25 29 35 - - - -

20 22 28 29 35 39 - - -

25 22 28 29 35 39 39 - -

32 27 29 36 35 39 39 49 -

42 27 33 35 43 39 39 49 49

MC

Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 HMAX d

MC-A

-16-d 16 19 55 4 45 6 8 10 12 - - - -

-20-d 20 24 65 4 55 6 8 10 12 16 - - -

-25-d 25 29 65 4 55 6 8 10 12 16 20 - -

-32-d 32 36 79 4 66 6 8 10 12 16 20 25 -

-42-d 42 47 92 4 79 6 8 10 12 16 20 25 32

L2
L1

d D2D1

L2
L1

d D2D1

HMin
HMax

MC Straight Collets | enables you to clamp several shank diameters in 
one Milling Chuck. This makes the Milling Chuck fl exible and saves costs.

MC Spannhülsen | dienen zur Reduzierung des Spanndurchmessers. 
Das erhöht die Flexibilität und reduziert die Kosten.

MC-A MC-A Spannhülsen | mit Stellschraube zur Einstellung der Auskraglänge.

MC-A Straight Collets | with a bolt to adjust the tool-length.
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CT-SA Spannhülsen für Kraftspannfutter
Straight Collets for Milling Chucks



Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

MC

-16-d-OH 16 19 50 4 - 6 8 10 12 - - - - - -

-20-d -OH
20 24 60 4 4 6 8 10 12 14 16 18 - - -

20 24 60 4 5 7 9 11 13 15 17 - - - -

-25-d -OH 25 29 60 4 - 6 8 10 12 - 16 - 20 - -

-32-d -OH 32 36 72 4 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -

-42-d -OH 42 47 85 4 - 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32

-20-d -OH SL 20 24 50 4 - 6 8 10 12 - 16 - - - -

MC-OH MC-OH Straight Collets | completely sealed by short slots for the use of
cutting tools with inner coolant supply. No additional seals are necessary (wear down).

MC-OH Spannhülsen | dichten durch kurze Schlitze vollständig ab und sind
daher für den Einsatz von Werkzeugen mit innerer Kühlmittelzufuhr geeignet. 
Es werden keine zusätzlichen Dichtmaterialien benötigt (Verschleiß).

Spannhülsen für innere Kühlmittelzufuhr
Straight Collets for inner coolant supply

Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

MC

-16-d-C 16 19 50 4 - 6 8 10 12 - - - - - -

-20-d -C 20 24 60 4 4 6 8 10 12 14 16 - - - -

-25-d -C 25 29 60 4 - 6 8 10 12 - 16 - 20 - -

-32-d -C 32 36 72 4 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -

-42-d -C 42 47 85 4 - 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32

MC-C MC-C Straight Collets | completely sealed by short slots.
Two additional nozzels allow an eff ective side-through coolant.

MC-C Spannhülsen | dichten durch kurze Schlitze vollständig ab. Zwei in der Innenbohrung 
angebrachte Kühlmittelnuten erlauben eine eff ektive Kühlung der Schneidenperipherie.

Spannhülsen für Peripheriekühlung
Straight Collets for side-through coolant
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CT-SA Spannhülsen für Kraftspannfutter
Straight Collets for Milling Chucks



W d2

h

L5L6

d3M1

Halter | Holder Hakenschlüssel
Hookspanner

CT16SA HS-1-16

CT20SA | CT20SA-C HS-2-20

CT25SA | CTZ25SA HS-2.5-25

CT32SA | CTZ32SA HS-3-32

CT42SA | CTZ42SA HS-4-42

HS HS|RS Spanners | Our spanners are standardized for an appropriate clamping. They prevent 
overtightening and breakage. As the spanner fl ats are special, conventional spanners cannot be used.

HS|RS Spannschlüssel | Unsere Spannschlüssel sind für das funktionsgerechte Spannen 
ausgelegt. Ihre Anwendung verhindert Überlastung und Bruch. Wegen der schmalen Ausführung 
der Spannfl ächen können handelsübliche Spannschlüssel nicht verwendet werden.

Spannschlüssel für Kraftspannfutter CT-S Series

Spanners for Milling Chucks CT-S Series

max
min

Halter | Holder Rollenschlüssel
Roller spanner min. | max.

CT20SA | CT20S-P | CT20SA-C RS-20 250-370

CT25SA | CT25S-P RS-25 280-400

CT32SA | CT32S-P RS-32 280-400

Schraube | Screw d2 d3 L5 L6
M1

P=1.0
W h Halter | Holder

BL

-16-L5 15 4.5 5, 15, 25 14 10 5 3.5 CT16SA

-20-L5 18 4.5 5, 15, 25 14 12 5 3.5 CT20SA, CT25SA

-32-L5 25 4.5 10, 20, 35 17 18 5 5 CT32SA, CT42SA

Schnittstelle | Interface d2 d3 L5 L6 M1 W h

HSK-A 40|50 13 2.5 5, 15, 25 8.5 M5 x0.8 5 2.5

HSK-A 63|80 15 4 5 5.5 M8 x1.25 5 3

HSK-A 63|80 15 4 15, 25 7.5 M8 x1.25 5 3

HSK-A 100|125 15 4.5 5, 15, 25 14.0 M10 x1.5 5 3.5

RS RS Rollenschlüssel | Teleskopausführung

RS Roller Spanner | Telescope type

BL BL Einstellschraube | für Kraftspannfutter mit SK, BT, POLYGON-Schaft

BL Back-up screw | for Milling Chucks with SK, BT, POLYGON interface

 BL BL Einstellschraube | für Kraftspannfutter mit HSK-Schaft

BL Back-up screw | for Milling Chucks with HSK interface
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CT-SA Zubehör für Kraftspannfutter
Accessories for Milling Chucks



Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

PHS
-12-d-OH 12 26 49 4 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10

-20-d-OH 20 36 49 4 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 18

Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

PHS
-12-d-C 12 26 49 4 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9

-20-d-C 20 36 49 4 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16

L2

L1

d D2D1

PHS-C

PHS-OH PHS-OH Spannhülsen | für innere Kühlmittelzufuhr

PHS-OH Straight Collets | for inner coolant supply

Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

PHS
-20H-d-OH 20 41 60 4 6, 8, 10, 12, 16

-32H-d-OH 32 55 72 4 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25

PHS-H-OH PHS-OH Spannhülsen | für PHC-H Dehnspannfutter

PHS-OH Straight Collets | for PHC-H Collet Chucks

PHS-C Spannhülsen | für Peripheriekühlung

PHS-C Straight Collets | for side-through coolant supply

Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

PHS
-20H-d-C 20 41 60 4 6, 8, 10, 12, 16

-32H-d-C 32 55 72 4 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25

PHS-H-C PHS-C Spannhülsen | für PHC-H Dehnspannfutter

PHS-C Straight Collets | for PHC-H Collet Chucks
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Spannhülsen für Dehnspannfutter
Collets for Hydro Chucks

PHC-A
PHC-H
PHC-Z



Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

HS
-12-d-OH 12 16 44 4 3, 4, 6, 8, 10

-20-d -OH 20 25 54 4 3, 4, 6, 8, 10, 12, 16

HS-OH HS Spannhülsen | zur Durchmesserreduzierung

HS Straight Collets | for diameter reduction

Hülse | Collet D1 D2 L1 L2 d

HS
-12-d-CF 12 16 44 4 3, 4, 6, 8

-20-d -CF 20 25 54 4 3, 4, 6, 8, 10, 12, 16

HS-CF HS-CF Spannhülsen | für Peripheriekühlung

HS-CF Straight Collets | for side-through coolant supply

6kant | Hex wrench Passend für R ”0” Futter | Fit for R ”0” Chucks

L-3T PHZ-SA HDZ ERZ

L-4T PHC-A, PHZ-SA, PHZ-SC, PHC-H, PHC-S, PHC-SC, PHC-Z HDZ ERZ

L-5T PHC-Z, PHC-H HDZ ERZ

L-6T PHC-A, PHC-S, PHC-SC - -

LT LT 6kant-Schlüssel | zur Werkzeugspannung und Rundlaufeinstellung

LT Hex wrench | for tool clamping and run out adjustment

L2

L1

d D2D1

NT TOOL CORPORATION         193

Spannhülsen für Dehnspannfutter
Collets for Hydro Chucks

PHC-SA
PHZ-SA



Halter | Holder
Spannmutter | Cap nut Einstellschraube Spannschlüssel | Spanner Dremo-Schlüssel Einsteckwerkzeug

HDP GDP Preset screw Torque wrench Spanner head

HDC07A | GDC07A | HDZ07A HDP-07 - HDS-07 - S-0 CL25N x 10D SH-23-10 T2

GDC09A - GDP-09 HDS-09 - S-0
CL50N x 15D

SH-25-15 T2

HDC09A | HDZ09A HDP-09 - HDS-09 S-1L - SH-1A-15 T1

GDC12A - GDP-12 HDS-12 - FK-0034

CL100N x 15D

SH-34-15 T2

HDC12A | HDZ12A HDP-12 - HDS-12 S-3L - SH-3A-15 T1

GDC16A - GDP-16 HDS-16 - FK-0034 SH-34-15 T2

HDC16A | HDZ16A HDP-16 - HDS-16 S-4L - SH-4A-15 T1

GDC22A - GDP-22 HDS-22 - FK-0045 SH-45-15 T2

HDC22A | HDZ22A HDP-22 - HDS-22 S-5L - SH-5A-15 T1

SH

Dremo
Torque wrench

Messbereich
Range

D1 L2

CL

25N 5-25 Nm 10 189

50N 10-50 Nm 15 219

100N 20-100 Nm 15 294

200N 40-200 Nm 19 435

D1

L2

D1 D1

D

L1 L1

W

T

T1 T2

GDP S-L S-0|FK CL T1|T2HDP

T1

T2

Drehmomentschlüssel
Torque wrench

CL CL Drehmomentschlüssel| für HDP | GDP | ERP 

CL Torque wrench | for HDP | GDP | ERP 

SH Einsteckwerkzeug
SH Spanner head

T1 | T2 Type W T D D1 L1
Passende Spannmutter

Suitable cap nut
Anzugsmoment

Tighthening torque
Dremo-Schlüssel

Torque wrench
Messbereich

Range

SH

-1A-15 T1 24 4.5 - 15 78 HDP-09 30-35 Nm CL50N x15D 10-50 Nm

-3A-15 T1 30 4.5 - 15 83 HDP-12 34-40 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-4A-15 T1 33 4.5 - 15 84 HDP-16 40-45 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-5A-15 T1 42 5.5 - 15 89 HDP-22 55-60 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-23-10 T2 - - 23 10 60 HDP-07A 10-15 Nm CL25N x15D 5-25 Nm

-25-15 T2 - - 29 15 77 GDP-09 30-35 Nm CL50N x15D 10-50 Nm

-30-15 T2 - - 34 15 79 GDP-12|ERP-16 35-40 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-34-15 T2 - - 38 15 82 GDP-16 44-45 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-45-15 T2 - - 49 15 86 GDP-22|ERP-25 55-60 Nm CL100N x15D 20-100 Nm

-6A-19 T2 - - 66 19 118 ERP-32 80-90 Nm CL200N x19D 40-200 Nm
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HDC-A
GDC-A
HDZ-A

Zubehör für Spannzangenfutter
Accessories for Collet Chucks



Spannzange Spanndurchmesser | Clamping Range

Collet 0.5 stgd. | steps 1.0 stgd. | steps

FDC-07 Ø 1.0-7.0 -

FDC-07-OH Ø 3.0-7.0 -

FDC-07-C Ø 3.0-7.0 -

FDC-07-MS - Ø 3.0-5.0

 FDC-09 Ø 3.0-9.0 -

FDC-09-OH Ø 3.0-9.0 -

FDC-09-C Ø 3.0-9.0 -

FDC-09-MS - Ø 3.0-8.0

FDC-12 Ø 3.0-12.0 -

FDC-12-OH Ø 3.0-12.0 -

FDC-12-C Ø 3.0-12.0 -

FDC-12-MS - Ø 3.0-12.0

FDC-16 Ø 3.0-16.0 -

FDC-16-OH Ø 3.0-16.0* -

FDC-16-C Ø 6.0-16.0 -

FDC-16-MS - Ø 6.0-14.0

FDC-22 Ø 4.0-22.0 -

FDC-22-OH Ø 6.0-22.0 -

FDC-22-C Ø 6.0-22.0 -

FDC-22-MS - Ø 6.0-20.0

FDC

FDC-OH FDC-C

FDC-OH Spannzangen
dichten mittels kurzer Kühlmittelnuten vollständig ab und 
sind für den Einsatz von Schneidwerkzeugen mit innerer 
Kühlmittelzufuhr geeignet. 
Es sind keine zusätzlichen Dichtungen notwendig.
(Verschleiß)

FDC-OH Collets
are completely sealed by short slits and thus suitable for inner 
coolant supply. No additional sealing necessary. (wearing)

FDC-MS Spannzangen
für die MMS Bearbeitung. Die Kühlmittelnuten erlauben 
eine eff ektive Kühlung der Werkzeugschneide.

FDC-MS Collets
with coolant jet nozzles for MQL applications.

Präzision und Haltekraft
FDC-Spannzangen bieten höchste Rundlaufgenauigkeit sowie 
Haltekräfte, die herkömmlichen Spannzangensystemen 
und Hydrodehnaufnahmen überlegen sind.

Precision and Clamping force
FDC Collets for highest run out accuracy and higher clamping 
forces than conventional collet chucks or Hydro chucks.

FDC-C Spannzangen
dichten mittels kurzer Kühlmittelnuten vollständig ab. Die 
Kühlmittelzufuhr erfolgt über innen liegende Kühlmittel-
nuten, die eine eff ektive seitliche Kühlung ermöglichen.

FDC-C Collets
are completely sealed by short slits.
Effi  cient coolant supply is ensured by two additional nozzles.*ø 3.0-5.0 = 1.0 stgd.|steps
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HDC-A
GDC-A
HDZ-A

Ultra Präzisons-Spannzangen für 
Ultra Precision Collets for



HSS-E CL SHES
Halter Spannmutter | Cap nut Einstellschraube Spannschlüssel | Spanner Einsteckwerkzeug

Holder Mini ERP ERP Preset screw Spanner head

ERC8S ERP-8 - ES-8 S-8E - CL25N x 10D SH-11-10

ERC11S ERP-11S - ES-11 S-11E - CL25N x 10D SH-14-10

ERZ16 - ERP-16 ES-16 - FK-0034 CL100N x 15D SH-25-15

ERZ32 - ERP-32 ES-32 - HS-2-20 CL200N x 19D SH-45-15

ERP

Mini ERP

Drehmomentschlüssel
Torque wrench

Halter Spann-ø | Clamping range kühlmitteldicht | sealed

Holder 0.5 stgd. | rising 1.0 stgd. | rising

ERC8 ER-8 Ø 1.0-5.0 auf Anfrage

ERC11S ER-11 Ø 1.0-7.0 Ø 3.0-7.0

ERZ16 ER-16 Ø 1.0-10.0 Ø 3.0-10.0

ERZ32 ER-32 Ø 3.0-20.0 Ø 6.0-20.0

Präzisions-Spannzangen
Precision Collets

DIN 6499 | ISO 15488

ER ER Spannzangen | zur Durchmesserreduzierung

ER Collets | for diameter reduction
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ERC
ERZ

Zubehör für Spannzangenfutter
Accessories for Collet Chucks



Halter | Holder
Schneidbereich
Tapping range 

4kant-Mitnehmer
Square driver

Einschraubwerkzeug
Tool changer

Spannmutter
Cap nut

SFH12 DIN 371

M2 STS12-2.1 STS-M2 FSC-02809 HTP-09 S-1L

M3 STS12-2.7 STS-M2 FSC-03509 HTP-09 S-1L

M4 STS12-3.4 STS-R1 FSC-04509 HTP-09 S-1L

M5 STS12-4.9 STS-R1 FSC-06009 HTP-09 S-1L

M6 STS12-4.9 STS-R1 FSC-06009 HTP-09 S-1L

M8 STS12-6.2 STS-R1 FSC-08009 HTP-09 S-1L

SFH18

DIN 371

M5 STS18-4.9 STS-R1 FSC-06016 HTP-16 S-4L

M6 STS18-4.9 STS-R1 FSC-06016 HTP-16 S-4L

M8 STS18-6.2 STS-R1 FSC-08016 HTP-16 S-4L

M10 STS18-8.0 STS-R2 FSC-10016 HTP-16 S-4L

DIN 376

M12 STS18-7.0 STS-R2 FSC-09016 HTP-16 S-4L

M14 STS18-9.0 STS-R2 FSC-11016 HTP-16 S-4L

M16 STS18-9.0 STS-R2 FSC-12016 HTP-16 S-4L

M18 STS18-11.0 STS-R2 FSC-14016 HTP-16 S-4L

M20 STS18-12.0 STS-R2 FSC-16016 HTP-16 S-4L

S-LSTS STS-R HTP

FSC-C Spannzangen | Collets
für eff ektive Peripheriekühlung
for eff ective side-through coolant

FSC-OH Spannzangen | Collets
kühlmitteldicht für innere Kühlmittelzufuhr
sealed for inner coolant supply
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Zubehör für Gewindeschneidfutter
Accessories for Tapping HolderSFH


	CTZ

